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Korrosionsschutz und Abdichtungstechnik

HSP bietet innovative Losungen in den Bereichen Korrosionsschutz, Abdichtungs- und
Rohrverbindungstechnik. Die Uberwiegend auf moderner Kunststofftechnologie aufge-
bauten Produkte kommen priméar in der Gas- und Wasserversorgung, im Pipelinebau und
in der Fernwérme zum Einsatz.

Effektive Nachumhdillungen fir Armaturen in Dauerhafte  Muffenverbindungen und
Gasversorgungsnetzen. Abdichtungen fir Fernwarmerohrsysteme.
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HSP

Korrosionsschutz
Abdichtungen

Bitumen und Petrolatumbinden
Kathodischer Korrosionsschutz
Fernwarme

Niederspannung

wmr#-nm%: _

15 Jahre anerkannte Erfahrung in der Erarbeitung optimal zuverléssiger und wirtschaftlicher Problemlésungen haben HSP zu einem
geschatzten Partner von Versorgungs- und Industrieunternehmen gemacht.
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Molekularvernetzung
Formgedachtnis

Allgemeines

Thermoplaste bestehen aus sehr langen,
kettenférmigen Molekilen. Dort, wo der
Abstand zwischen den Molekiilketten sehr
gering ist, bilden sich kristalline Zonen.

Diese kristallinen Zonen werden beim
Erwarmen Uber den  kristallinen Schmelz-
punkt” aufgelést. Bei Polyathylen liegt
diese Temperatur um 120° C. Dies hat  ein
Schmelzen und FlieBen zur Folge.

Die Forschung im Bereich der Molekular-
vernetzung chemischer Stoffe flhrte zur
Entdeckung, daB gewisse Thermoplaste
unter dem EinfluB energiereicher Elektro-
nenstrahlung durch Abspaltung von Wasser-
stoffatomen chemische Bindungen zwischen
benachbarten Molekulen herstellen.

Diese sogenannte Vernetzung fuhrt zu
einem dreidimensionalen Maschenwerk.

Vernetzte Thermoplaste unterscheiden sich
in ihrem Aussehen gegeniber gewdhnli-
chen Thermoplasten nicht. Werden sie aber
erhitzt, zeigen sie ein anderes Verhalten.
Unter Einwirkung von Wérme werden zwar
die kristallinen Zonen aufgeldst, ein FlieBen
des Kunststoffes findet jedoch nicht mehr
statt. Die Querverbindungen halten die
Molekile zusammen.

Das Material ist aber elastisch und verhalt
sich wie ein Elastomer (Gummi).

Nimmt man z.B. als einfaches Formteil
einen Schlauch und bestrahlt ihn, werden
die chemischen Bindungen zwischen den
Molekulketten hergestellt. (Abb. 1 zeigt
einen einfachen Ausschnitt zweier mitein-
ander vernetzter Molekulketten.)

X XX 7+ ©
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Bei Erwarmung Uiber 120° C werden die kris-
tallinen Zonen aufgelést. In diesem Zustand
ist das Materialgeflige elastisch und

kann mechanisch expandiert werden. Die
Molekile sind jetzt nur durch Querverbin-
dungen (Vernetzung) miteinander verknUpft.

Beim Abkuhlen unter 120° C bilden sich
die kristallinen Zonen zuriick und fixieren
den Schlauch in seiner expandierten Form
(Anlieferungszustand).

X Dz
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Wird der Schlauch bei der Verarbeitung
erwdrmt, losen sich die kristallinen Zonen.
Die Kréfte in den Querverbindungen (gummi
-elastisches Verhalten) ziehen den Schlauch
auf seine UrsprungsgroBe zusammen.

D DD 7> O

Beim Abkihlen bilden sich die kristallinen
Zonen zurlick und fixieren das Material in
seiner geschrumpften Form.

Der Schrumpfschlauch kann zur Verbindung
oder Abdichtung genutzt werden, wenn
die Abmessungen entsprechender Bauteile
zwischen dem expandierten und dem
Ursprungsdurchmesser liegen.

_HSP)



HSP - Die passende Schrumpftechnik

Die nachstehend beschriebenen Produkte bestehen aus modifiziertem, molekularvernetztem und dadurch unschmelzbarem
Polyolefin und sind auf der Innenseite werkseitig mit einer Kleberbeschichtung versehen.

Fir die Nachumhillung im Rohrleitungsbau bietet HSP ein wirtschaftliches, technisch ausgereiftes, warmeschrumpfendes
System. Gleichglltig ob Mantelrohre oder Hauseinfiihrungen abzudichten sind oder ein hochwertiger Korrosionsschutz fur
SchweiBnahte, Verschraubungen, Flansche, Kupplungen, Steckverbindungen, T-Stlicke, Bégen oder Tytonmuffenverbindungen
herzustellen ist - HSP bietet die preiswerte und qualitativ hochwertige L&sung.
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HSP - Die passende Schrumpftechnik
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Piktogramme

UV-stabil: Das Material entspricht der DIN EN 12068, Besténdigkeit
gegen UV-Strahlung

Selbstheileffekt: Der viskoelastische Klebstoff dichtet beschadigte
Stellen nach kurzer Zeit selbsttatig ab

Kein Eggshell Effekt: Durch die Flexibilitdt des Materials kommt es nicht
zum Sprédbruch bei mechanischen Belastungen

Einfache und schnelle Montage: Baustellengerecht ausgelegtes Material
ermdglicht eine einfache und schnelle Montage

Zertifiziert: Das Produkt ist geprift und Zugelassen

Kompatibilitdt mit anderen Umbhiillungen: Das Material Iasst sich prob-
lemlos mit anderen Umhdillungen verarbeiten

Keine Grundierung erforderlich: Fiir die Applikation des Produktes ist
kein Voranstrich erforderlich

Montage bei fast allen Witterungsverhaltnissen moglich

Hohe Scherfestigkeit: Das Material besitzt eine hohe Scherfestigkeit

Hohe Schilfestigkeit: Das Material besitzt eine hohe Schalfestigkeit

Niedrige Installationskosten: Fir die Verarbeitung des Materials fallen
nur geringe Installationskosten an

Eindruckwiderstand: Das Material besitzt durch die hohe Dichte des
Tragermaterials einen hohen Eindruckwiderstand

Prozessfenster: Die Verarbeitung des Materials bietet ein groBes
Prozessfenster

Molekular vernetzt: Das Material ist Molekular vernetzt

GFK: Materialstabilitat durch Glasfaserverstarkung

Einfaches Verschlusssystem: Das Produkt ist nachtraglich applizierbar
und verfigt Uber ein einfaches Verschlusssystem

Allgemeines



Funktionelle Eigenschaften
Richtlinien

Funktionelle Eigenschaften

HSP-Produkte werden entsprechend den anwendungsspezifischen Anforderungen
und Normen gepruft. Die Produkte widerstehen Temperaturzyklen, Bewegungen im
Erdreich sowie chemischen und umweltbedingten Angriffen (Salzwasser, Pilze, Bakterien,
UV-Strahlung und Erdalkalien).

Verarbeitungsrichtlinien Merkblatt GW 15
Protokollpunkt ”Ausfiihrung”

Der DVGW-Fachausschuss "AuBenkorrosion” hat das Merkblatt GW 15 als Leitfaden fr
die Ausbildung und Prifung der Umhdiller ausgearbeitet.

Damit die Umhiillung von Rohren mit hochwertigen Beschichtungsstoffen in den Réhren-
werken ihre sinnvolle Ergdnzung bei der Umhullung auf der Baustelle findet, wird vom
Umbhdller sowohl Sachkunde der nach DIN/EN 12068 genormten Umhillungsmaterialien
als auch die Fahigkeit zur fachkundigen Anwendung dieser Materialien gefordert.

Folgende allgemeine Hinweise sind grundsétzlich bei der Verarbeitung von nach DIN/EN
12068 gepruften und zugelassenen Produkte zu beachten.

Die zu umhdillende Flache einschlieBlich der angrenzenden Werksumhullung muss sau-
ber (keine lose anhaftenden Partikel von Rost, Schmutz usw.), trocken (Erwarmung der
Oberflache tiber den Taupunkt) und frei von Fremdmaterialien wie Ol, Fett und Trenn-
mitteln sein.

Die Werksumhillung wird im Installationsbereich aufgeraut und die Kante mit einer bal-
ligen Raspel auf ca. 30 Grad angeschrégt.

10 Allgemeines JLSP



Die Installation des Produktes wird gemaB der entsprechenden Montageanleitung ausge-
fuhrt.

GemaB GW 15 ist bei Verwendung der Produkte kein haftvermittelnder Voranstrich zu
verwenden.

Verpackung

Der Umwelt zuliebe verwenden wir bereits seit langerer Zeit umweltfreundliche
Verpackungsmaterialien. Wo immer es mdglich ist, verzichten wir ganz darauf. Das heiBt
nur noch dort, wo die Verpackung eine echte Funktion hat, wie z. B. die Schutzfolien fiir
Kleberbeschichtungen, kommen sie zum Einsatz. Wir haben es uns zum Ziel gemacht,
die Verpackung unserer Produkte weiter zu optimieren. Dabei stehen Umweltschutz und
praxisgerechte Handhabung ganz klar im Vordergrund. Unser Leitsatz ist: "Soviel wie
ndtig, so wenig wie moglich.”

DIN-CEN Normen

Die DIN/EN 12068 und auch der Entwurf der europaischen

Norm fiir die Baustellenumhullung unterscheidet zwischen drei
Belastungsklassen.

Die Klasse A ist dabei die mit den geringsten, Klasse C die
mit den héchsten Anforderungen. Die unten stehende Grafik
stellt den Anstieg an die mechanische Festigkeit schematisch
dar. Dabei erhéhen sich z. B. die Forderungen an die Ein-
druckfestigkeit von A nach C um den Faktor 200 nach DIN und
den Faktor 100 nach vorliegendem CEN Entwurf.

Die warmeschrumpfenden Produkte von HSP sind grundsat-

zlich dafiir ausgelegt, die hohen Anforderungen der Klasse
C zu erflllen. Dies wird durch eine molekular vernetzte,
warmeschrumpfende Tragerschicht erreicht, die nach der
Installation eine feste Ummantelung darstellt. Die Kombination
mit besonderen Korrosionsschutzklebern erlaubt trotz der
hohen Leistungsfahigkeit eine einfache, baustellengerechte
Montage.

Somit ist es dem Anwender mdglich, das Rohrnetz durch-
gehend homogen zu schitzen, wobei die Schrumpftechnik
auch dort einen hochwertigen Schutz ermdglicht, wo es mit
herkdmmlichen Systemen bisher sehr schwierig war.

Eindruckwiderstand

Schlagbestandigkeit
Schalfestigkeit

Scherfestigkeit A
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Korrosionsschutz
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HTLP WCSM
SchweiBnaht Nachumhtillung Dickwandiger Schrumpfschlauch

WPC
SchweiBnaht Nachumhullung

DIRAX
SchweiBnaht Nachumhillung
bei Horizontalbohrungen

Korrosionsschutz 13



CPSM

Schrumpfmuffe

Produktbeschreibung

Die CPSM Schrumpfmuffe zeichnet sich
durch ihren groBen Schrumpfbereich aus.
Bei Erwarmung z.B. mit einer offenen Gas-
flamme schrumpft die Muffe fest auf das
zu umhullende Bauteil und passt sich ganz
der Form des Korpers an.

Hierbei schmilzt der dauerelastische Dich-
tungskleber. Er wird durch die Schrumpf-

kraft in Hohlrdume und Unebenheiten
gepresst und dichtet das Bauteil ab.

Besondere Merkmale

e Einfache und schnelle Montage.

Hervorragende Haftfestigkeit auf
Metallen, Kunststoffen usw.

e Bei mechanischer Beschadigung quillt
der Dichtungskleber hervor und dichtet
die beschadigte Stelle (Loch) nach
kurzer Zeit selbsttatig ab ("Selbstheil-
effekt”).

Wirtschaftliche Lagerhaltung - durch
den groBen Schrumpfbereich sind nur
wenige GroéBen erforderlich.

e CPSM ist nach DIN/EN 12068
und O-Norm gepriift und zugelassen.

14 Korrosionsschutz

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser Bestellbezeichnung bei Einsatz auf
Kupplung und auf glatten Rohren

DN 8

DN 10 CPSM-25/8-1000

DN 15 CPSM-35/12-1000

DN 20 CPSM-50/16-1000

DN 25

DN 32 CPSM-70/26-1000

DN 40 CPSM-90/36-1000

DN 50

DN 65 CPSM-120/54-1000

DN 80 CPSM-164/80-1000

DN 100

DN 125 CPSM-195/102-1000
Bestellbeispiel:

CPSM-90/36-1000
Lange in mm
max. Schrumpfman

LiefermalB

Bestelllange 1000 mm

Verarbeitungslange: nach Bedarf zuschneiden
(Erfahrungswert ca. 300 mm pro Verbindung)

e Sonderlangen auf Anfrage

Uberblick



CPSM

Anmerkungen

Montageablauf

Die Muffe ist einwandfrei

aufgeschrumpft wenn:

e die komplette Muffenoberflache glatt,
ohne Kaltstellen und Luftblasen
anliegt,

e der Dichtungskleber an beiden
Muffenenden am gesamten
Rohrumfang herausgepresst wurde,

e die geforderte Uberlappung auf die
Werksumhdillung eingehalten wurde.

1. Die zu umhtllende Rohroberflache gemai
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine haftvermittelnde Grundierung ist
nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangas-
brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhillende Flache auf ca.
60° C vorwarmen.

2. Die Muffe so Uber dem Bauteil
(z.B. Kupplungen etc.) positionieren,
dass sie noch mindestens 50 mm auf die
Werksumhullung tberlappt.

Das Schutzpapier entfernen.

3. Die Muffe mit einer weich eingestellten,
gelben Propangasflamme von der Mitte
ausgehend, unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung erwéarmen.

4. Zuerst die Muffe auf einer Seite schritt-

<::|DD f weise auf das Rohr aufschrumpfen.

5. AnschlieBend mit der anderen Seite
gleichermaBen verfahren.

Korrosionsschutz 15



2. SchweiBnaht-Nachumhiillung

TPSM-C30

Schrumpfmuffe

Produktbeschreibung

Die TPSM Schrumpfmuffe ist universell zur
Nachumhdllung von Rohrverbindungen an
faser- oder auBenzementierten Stahlrohren
einsetzbar.

Der auf den jeweiligen Rohrdurchmes-
ser abgestimmte Schrumpfschlauch kann
bequem aufgeschoben und positioniert
werden.

Besondere Merkmale

e Der dickwandige Aufbau des vernetz-
ten Schrumpfmaterials (VPE) verleiht
dem Material hohe Schlag- und Ein-
druckfestigkeit.

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich. Die Montage erfolgt direkt
auf die gereinigte und getrocknete (vor-
gewarmte) Rohroberflache.

e Gute Vertraglichkeit mit handelsubli-
chen Werksumhullungen.

e |n der Version C 30 quillt bei mecha-
nischer Beschadigung der Dichtungs-
kleber hervor und dichtet die bescha-
digte Stelle (Loch) nach kurzer Zeit
selbsttatig ab (“Selbstheileffekt”).

Niedrige Installationskosten durch ein-
fache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtungen.

e TPSM ist nach DIN/EN 12068
geprift und zugelassen.

16 Korrosionsschutz

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser
DN 50
DN 80

DN 100

DN 150

DN 200

Bestellbezeichnung
TPSM-C30-DN50-450
TPSM-C30-DN80-450

TPSM-C30-DN100-450
TPSM-C30-DN100-600

TPSM-C30-DN150-450
TPSM-C30-DN150-600

TPSM-C30-DN200-450
TPSM-C30-DN200-600

Bestellbeispiel:

TPSM-C30-DN 150-500

Ab Rohrnennweite DN 100 empfehlen wir die montagefertige Schrumpfmanschette WPC.

Lénge in mm

Rohrdurchmesser

Belastungsklasse C30

Standardausfiihrung geeignet flr Gbliche Rickschnitte
bis 100 mm je Rohrende (DN 50)
bis 150 mm je Rohrende (gréBer DN 50)

Uberblick
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TPSM-C30
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Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Die Schrumpfmuffe ist vor dem Her-

stellen der Verbindung einschlieBlich

Schutzfolie auf das Rohr aufzuschieben.

2. Die zu umhllende Rohroberflache

gemaB Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

3. Unter Verwendung eines Propangas-

brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhllende Flache auf ca.
+60° C vorwarmen.

. Die Muffe so Uber der SchweiBnaht

positionieren, dass sie mindestens
50 mm auf die Werksumhllung Gber-
lappt.

Die Schutzfolie entfernen.

. Die Muffe mit einer weich eingestellten,

gelben Propangasflamme von der Mitte
ausgehend, unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung
erwarmen.

Anmerkungen

Die Muffe ist einwandfrei
aufgeschrumpft wenn:
die komplette Muffenoberflache glatt,

ohne Kaltstellen und Luftblasen
anliegt,

der Dichtungskleber an beiden
Muffenenden am gesamten
Rohrumfang herausgepresst wurde,
die geforderte Uberlappung auf die
Werksumhdillung eingehalten wurde.
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2. SchweiBnaht-Nachumhiillung

WPC

Schrumpfmanschette

Produktbeschreibung

WPC ist eine warmeschrumpfende monta-
gefertige Einheit zum Korrosionsschutz
von geschweiten Rohrverbindungen an
Kunststoff- und auch mit zusétzlichem
Faserzementmortel tmhuliten Stahlrohren.
Die werksseitig integrierte Verschlusslasche
besteht aus glasfaserverstarktem, flexiblem
Kunststoff und ist mit einem hochscherfes-
ten, schnell abbindenden Kleber beschich-
tet. WPC wird auch als nicht konfektionierte
Rollenware geliefert.

Besondere Merkmale

e Alles in Einem”, dadurch sichere und
schnelle Montage.

e Der dickwandige Aufbau des vernetzten
Schrumpfmaterials (VPE) verleiht dem
Material hohe Schlag- und Eindruck-
festigkeit.

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich. Die Montage erfolgt
direkt auf die gereinigte und getrock-
nete (vorgewarmte) Rohroberflache.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumbhtillungen.

e |n der Version C 30 quillt bei mechani-
scher Beschadigung der Dichtungs-
kleber hervor und dichtet die beschéa-
digte Stelle (Loch) nach kurzer Zeit
selbsttétig ab (.Selbstheileffekt”).

¢ Niedrige Installationskosten durch ein-
fache und schnelle Montage ohne be-
sondere Vorrichtungen.

e WPC ist nach DIN/EN 12068 gepruft
und zugelassen.

Nachumbhiillung mit
Drei-Schichten-Aufbau

Fur besonders hochwertige Nachumhil-
lungen steht das HTLP-System zur Verfii-
gung. Es basiert auf einem Drei-Schichten-
Aufbau (Epoxydharz, HeiBschmelzkleber
und molekularvernetztem Polyolefin),
ahnlich dem Aufbau der Drei-Schichten-
Werksumhdillung.

18 Korrosionsschutz

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser Bestellbezeichnung
DN 80 WPC-CXX-DN80-450
DN 100 WPC-CXX-DN100-450
DN 125 WPC-CXX-DN1250-450
DN 150 WPC-CXX-DN1500-450
DN 200 WPC-CXX-DN200-450
DN 250 WPC-CXX-DN250-450
DN 300 WPC-CXX-DN300-450
DN 350 WPC-CXX-DN350-450
DN 400 WPC-CXX-DN400-450
DN 500 WPC-CXX-DN500-450
DN 600 WPC-CXX-DN600-450
DN 700 WPC-CXX-DN700-450

WPC-Zuschnitt
Lange in mm

380
460
550
640
800
980
1150
1260
1420
1770
2110
2430

Nennweiten gréBer DN 700 auf Anfrage

Alternativ: Rollenware WPC-CXX

Rollenldnge: 30 m, Breite 450 mm

Andere Breiten, z. B. 600 mm und 900 mm (Rollenlange 20 m) auf Anfrage.

Bestellbeispiel:

WPC-CXX-17x100

Rollenlange in FuB (ft), 100 ft = 30 m

Lieferbreite in inches (17” = 450 mm)

Dauerbetriebstemperatur bis 30°C oder 50°C

Belastungsklasse C

Standardbreite von 450 mm geeignet fir Rickschnitt bis 150 mm je Rohrende.

Verschlusslasche WPCP IV (glasfaserverstarkt) fiir Rollenware

Bestellbezeichnung

WPCP-IV 6x17K flr Rohrdurchmesser < DN 400
WPCP-IV 8x17K fir Rohrdurchmesser > DN 400

Uberblick
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WPC

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Rohroberflaiche gemafi
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine haftvermittelnde Grundierung ist
nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhullende Flache auf ca. + 60° C
vorwarmen.

. Von der montagefertigen Manschette
die Schutzfolie am Ende mit den abge-
schnittenen Ecken ca. 150 mm abziehen.
Das Manschettenende mittig auf der
SchweiBstelle rechtwinklig zur Rohrachse
platzieren (wobei die WPC-Manschette
auf beiden Seiten mindestens 50 mm auf
der Werksumhdllung aufliegen soll) und
unter gleichzeitiger Entfernung der
restlichen Schutzfolie Manschette mit
integrierter Verschlusslasche so herum-

legen, dass der Verschluss im Bereich der

aufgedruckten Markierung anliegt.

Die Uberlappung soll im oberen Rohr-
drittel gut zugénglich liegen.

Bei niedrigen Umgebungstemperaturen
ist es vorteilhaft, die Innenseite der
Uberlappungsstellen sowie der
Verschlusslasche kurz zu erwarmen.

Mit weicher, gelber Flamme unter stén-

3.

diger Bewegung die Verschlusslasche

— von auBen gleichmaBig erwérmen, bis
sich das Glasfasergewebe abzeichnet. Mit
Handschuh die Verschlusslasche glatt und
faltenfrei festdriicken, um den bestmdgl-
chen Kontakt zur Manschette zu
erreichen.

4. Die Manschette mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme von
der Mitte ausgehend unter gleichmaBiger

Bewegung in Umfangsrichtung auf-
schrumpfen.

"

Korrosionsschutz

Anmerkungen

Die Manschette ist einwandfrei

aufgeschrumpft wenn:

e die komplette Manschettenoberflache
glatt, ohne Kaltstellen und Luftblasen
anliegt,

e der Dichtungskleber an beiden
Muffenenden am gesamten
Rohrumfang herausgepresst wurde,

e die geforderte Uberlappung auf die
Werksumhdillung eingehalten wurde.
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2. SchweiBnaht-Nachumhiillung

HTLP 60

Warmeschrumpfendes
3-Schichten-System

Bestellangaben - Abmessungen

HTLP 60-36000x24/B/UNI
Bezeichnung flr integrierte Verschlusslasche
Aufbau (/B,/ 1-1.5)

Manschettenbreite
(Standardbreiten: 117, 177, 20”7, 24”7, 34”)

Rohrdurchmesser
Epoxydharz-Voranstrich

Lieferbar in groBen Abnahmemengen (Bulk Primer Kits) und
einzelnen Verbrauchseinheiten (Primer Kits).

Produktbeschreibung ) ] ] ) ]
Einzelne Verbrauchseinheiten: Primer Kits
HTLP 60 ist ein 3-Schichten-System (Epo-

xydharz, thermoplastischer HeiBschmelz- Diese Einheiten beinhalten genug Epoxydharz fur ca. 1 m? Stahloberflache
kleber,  Polyathylen) entsprechend sowie Auftragsschwamm und Riihrstab.
der 3-Schichten-Werksumhdllung; als e S1239-primer-kit-252

Korrosionsschutz von SchweiBnahten
an erdverlegten Rohrleitungen bei
Betriebstemperaturen bis 60°C (140° F).

Das HTLP 60-System besteht aus einem GroBe Abnahmemengen: Bulk Primer Kits

|6sungsmittelfreien, Zweikomponenten-

Epoxydharz-Anstrich und einer dickwan- Die groBen Abnahmemengen bestehen aus 2 Eimern Teil A und 1 Eimer Teil B fir ca. 5.5
digen warmeschrumpfenden Manschette m2 Stahloberfléche pro L.

aus vernetztem Polyolefin, die mit einem Far Bulk Kits werden eine Dosierpumpe und Auftragsschwamme separat geliefert.
hochscherfestem HeiBschmelzkleber bes- e S1239-part-a-14.7L

chichtet ist. e S1239-part-b-17L

Eine flexible Verschlusslasche wird zusam-
men mit der Manschette geliefert. Alterna-
tiv dazu kann die Manschette mit integri-
erter Verschlusslasche als Garnitur, unter
dem Namen UNI geliefert werden.

Wahrend der Montage schmilzt die Kleber-
beschichtung und kommt in Kontakt mit
dem noch nicht ausgehérteten, flissigen
Epoxydharz. Der Kleber und das Epoxyd-
harz flieBen in alle Unebenheiten und haf-
ten durch das Aushérten des Epoxyd-An-
striches mit der Metalloberflache und der
angrenzenden Beschichtung.

Besondere Merkmale

e \Widerstandsféhig gegen Scherkréafte,
die durch thermische- und/oder Erdbe-
wegungen entstehen.
e Schnelle Aushértezeiten, kein Trocknen,
keine Wartezeiten.
e Hervorragend gegen kathodische Ablo-
sung und Wasserdampfdurchlassigkeit.
* Eine vollstdndige Nachbildung der 3-
Lagen-Umhdillung bei allen Nahten fiir Uberblick
eine homogene Leistung auf Rohr-

leitungen mit 3LPE. N
Einfache Installation ohne schwere @ % “~ i:zf %)( & 36.:. l l l
oder komplizierte Werkzeuge. : " @ | | Y %" L

RE3N
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HTLP 60

Montageablauf

1. Die zu umhtllende Rohroberflache gemai
SIS-05590 vorbereiten.

Die geforderte Oberflachenreinheit ist

SA 2 1/2 Strahlentrostung und PE mit
Schmirgelleinen aufrauen.

. Das aus 2 Komponenten hergestellte
Epoxydharz auf die auf min. 70°C
vorgewarmte Oberflache im Stahlbereich
und die angrenzende PE-Werksumhdillung
aufbringen.

. Die Manschette mittig auf der
SchweiBstelle rechtwinklig zur Rohrachse
platzieren.

Die HTLP-Manschette soll auf beiden
Seiten mindestens 50 mm auf der
Werksumhullung aufliegen.

Die Manschette mit Verschlusslasche so
herumlegen, dass die gegeniberliegende
Kante die andere Kante um 50 mm
Uberlappt.

. Danach mit weicher, gelber Flamme unter
sténdiger Bewegung die Verschlusslasche
gleichmaBig erwarmen, bis sich das
Glasfasergewebe abzeichnet.

Mit Handschuh die Verschlusslasche glatt
und faltenfrei festdrticken.
Verschlusslasche mit Silikonroller aus-
rollen.

. Die Manschette mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme von
der Seite gegentiber der Windrichtung
beginnend, unter gleichmaBiger
Bewegung, aufschrumpfen.

Korrosionsschutz

Anmerkungen

HTLP 60 ist einwandfrei
aufgeschrumpft wenn:
die komplette Muffenoberflache glatt,

ohne Kaltstellen und Luftblasen
anliegt,

der Kleber an beiden Manschetten-
enden am gesamten Rohrumfang
herausgepresst wurde.

die geforderte Uberlappung auf der

Werksumhdillung eingehalten wurde.
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3. SchweiBnaht-Nachumhiillung
bei Horizontalbohrungen

DIRAX-System

Bestellangaben - Abmessungen

Z

1._ - ] =
| max. Ruckschnitt
400 mm
Vorsatzmanschette Werksseitig
. integrierte Verschlusslasche
Produktbeschreibung
Glasfaserverstarkte, warmeschrumpfende
Das DIRAX-System basiert auf einer Manschette mit HeiBschmelzkleberbeschichtung
besonders belastbaren, warmeschrumpf- Standardbreite der Manschette 600 mm

enden Manschette und gewahrleistet den
Korrosionsschutz von geschweiten Rohr-
verbindungen bei Horizontalbohrungen.
Das DIRAX-System setzt sich zusammen
aus:

a. einer geteilten, warmeschrumpfenden
und glasfaserverstarkten Manschette mit
integriertem Verschluss und hochschalfes- DIRAX-XXXXX-YY/zK
ter, thermoplastischer HeiBschmelzkleber-

beschichtung. Die spezielle Glasfaserein-

Bestellbezeichnung

z Einheiten Epoxydharz S1239-Primer-Kit 252
(separate Bestellung und Lieferung aus

lage verleint dem Material eine besonders versandrechtlichen Griinden erforderlich)

hohe Abriebfestigkeit. o

b. einer I6sungsmittelfreien, zwei-Kompo- Manschettenbreite in Zoll
nenten-Epoxydharz-Beschichtung. Rohrdurchmesser in Zoll (verfiigbar ab 3.5 Zoll, DN 80)
c. einer Vorsatzmanschette, bestehend Komponenten wie eingangs beschrieben

aus einer schmalen warmeschrumpfenden
und glasfaserverstarkten Manschette mit
integriertem Verschluss und hochschalfes-
ter HeiBschmelzkleberbeschichtung.

Anmerkung

Besondere Merkmale
Ab DN 600 sind bei 600 mm breiter Manschette 2 Einheiten Epoxydharz erforderlich.

¢ Hohe Scher- und Schélfestigkeit. 1 St. DIRAX-24000/2K
2 St. S1239-Primer-Kit 252
e Gute Abriebfestigkeit bei gentigender

Flexibilitat.
e Keine langen Aushértezeiten.

e Geprtft auf kathodische Unter-
wanderung.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhullungen.

Einfache Montage ohne besondere
Werkzeuge.

* Montage bei fast allen Witterungs-
bedingungen mdglich.

o DIRAX ist nach DIN 12068 gepriift und Uberblick
zugelassen.

>
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DIRAX-System

Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Rohroberflaiche gemafi

GW 15 vorbereiten.

Die geforderte Oberflachengiite ist
SA2 s Strahlentrostung und PE mit
Schmirgelleinen aufrauen.

. Das aus 2 Komponenten hergestellte

Epoxydharz auf die auf 70° C vorge-
warmte Oberflache im Stahlbereich
auftragen.

. Von der montagefertigen Manschette

die Schutzfolie am Ende mit den abge-
schnittenen Ecken ca. 150 mm abziehen.
Das Manschettenende mittig auf der
SchweiBstelle rechtwinklig zur Rohrachse
platzieren (wobei die DIRAX-Manschette
auf beiden Seiten mindestens 50 mm auf
der Werksumhtillung aufliegen soll) und
unter gleichzeitiger Entfernung der rest-
lichen Schutzfolie Manschette mit inte-
grierter Verschlusslasche so herumlegen,
dass der Verschluss im Bereich der aufge-
druckten Markierung anliegt.

. Danach mit weicher, gelber Flamme unter

sténdiger Bewegung die Verschlusslasche
von auBen gleichméaBig erwarmen, bis sich
das Glasfasergewebe abzeichnet. Mit Hand-
schuh die Verschlusslasche glatt und falten-
frei festdriicken. Verschlusslaschenbereich
mit Silikonroller ausrollen. Die Manschette
mit einer weich eingestellten gelben
Propangasflamme von der Einzugsvorder-
kante aus beginnend unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung auf-
schrumpfen.

. Das schmale Schrumpfband mittig Gber

der Einzugsvorderkante der Manschette
positionieren und in der gleichen Art und
Weise wie die Manschette aufschrumpfen.
Vorsatzmanschette im gesamten Umfang
mit Silikonroller ausrollen.

Anmerkungen

DIRAX ist einwandfrei
aufgeschrumpft wenn:

die komplette Muffenoberflache glatt,
ohne Kaltstellen und Luftblasen
anliegt,

der Dichtungskleber an beiden
Manschettenenden am gesamten
Rohrumfang herausgepresst wurde,
die geforderte Uberlappung auf der
Werksumhdillung eingehalten wurde.
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3. SchweiBnaht-Nachumhiillung
bei Horizontalbohrungen

System AF-90
GFK-Laminat

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

DN MaBe AF-Harz Glasgewebe Glasgewebe Abschlussvlies Abschlussvlies
mm Liter 500 g/m? 500 g/m? 30 g/m? 30 g/m?
/m Rolle ca. m? Rolle ca. m?2
100 108,0 1,20 0,25 1,36 0,25 0,68
150 159,0 1,80 0,5 2,00 0,25 1,00
200 2191 2,40 0,75 2,75 0,25 1,38
250 273,0 3,00 0,75 3,43 0,25 1,71
300 323,9 3,60 1,00 4 0,25 2,03
350 355,6 3,90 1,00 4,47 0,25 2,23
400  406,4 4,50 1,00 5,10 0,50 2,55
Produktbeschreibung 500 5080 5,60 1,25 6,38 0,50 3,19
Das System AF-90 basiert auf einem 600 609,6 6,80 1,50 7,66 0,50 3,83
chemisch besténdigen Vinylesterharz, 700 711,2 7,80 1,75 8,93 0,50 4,47
welches mit einem speziellen Glasgewebe
zu einem Laminat (laminieren = einbetten) 0 12 200 200 102 e 210
verarbeitet wird. Diese Materialkombination 900 914,4 10,10 2,21 11,48 0,75 5,74
gewabhrleistet einen mechanisch sehr 1000 1016.0 11.20 245 12.76 0.75 6.38
hohen Schutz. Es ist konstruktionsbe- ‘ : : - : -
dingt flexibel einsetzbar und eignet sich
somit als Schutzsystem fiir korrosionsge-
fahrdete Bereiche und als Schutzsystem R R
far  Horizontalspiilbohrungen  und Bestellbezeichnungen/Lieferform
Pressungen.
Bestelltext Einheit
Das Eigenschrumpfverhalten des 2K AF-90 Harz 1L 1 Liter
Harzes gewahrleistet eine zusétzliche AF-90 Harz 2L 2 Liter
Verklammerung zum Produktenrohr. AF-90 Harz 5L 5 Liter
Durch die UV-Stabilitat ist das System AF-90 Glasgewebe Rolle/40m
AF-90 auch im Ubel’flurbereich einsetzbar. Breite: 130mm (5oog/m2)
AF-90 VlieB 1L Rolle/100m

Breite: 100mm (40g/m?)
Besondere Merkmale

* Mechanisch hochbelastbar
, , Anmerkungen
e gleichmaBige Aushartung
Gerne senden wir lhnen ein individuelles Angebot fiir die Applikation als Dienstleistung zu.
® UV-stabil
AF-90 ist als =zusétzlicher, mechanischer Schutz auf standardisierte
e Das System AF-90 ist in der Lage sehr Nachumhullungsmaterialien zu applizieren.
groBe Kréafte aufzunehmen und die
Rohrleitung damit zu schitzen.

e Geeignet fur HDD und Pressungen

e Durch das Wickelsystem auf ganzen
Rohrstrangen applizierbar.

e Das System ist fir Dauerbetriebs-
temperaturen von 90° C, bei kurz-
zeitiger Belastung bis 120° C belastbar.

Uberblick

12X g < [6Q L) Bl
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System AF-90

T

RN

.

. Die umhtllte Oberflache wird nochmals

.

Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Auf die vorbereitete Rohroberflache wird

das Vinylesterharz mittels einer
geeigneten Rolle aufgetragen.

. Die erste Lage des Glasgewebes wird

ringférmig auf das Rohr fest aufgewickelt.
Dabei wird das Glasgewebe so um das
Rohr geflihrt, dass es 50% mit sich selbst
tiberlappt. Nachtrénken des Uber-
lappungsbereiches mit Vinylesterharz.

. Analog zum Arbeitsschritt 2 wird eine

weitere Lage des Glasgewebes auf das
Rohr aufgetragen. AnschlieBend erneute
Trankung des Glasgewebes mit
Vinylesterharz.

Auf das applizierte Glasgewebe wird
zusatzlich ein Abschlussvlies gewickelt,
um eine homogene Oberflache zu
erhalten. Auch hier wird mit einer 50%igen
Uberlappung gearbeitet.

mit Vinylesterharz getrankt.
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4. Korrosionsschutz fir
Muffenuberschieber

SMUS

Bestellangaben - Abmessungen

Folgende Abmessungen der Bausatze sind lieferbar:

DN 80+100: montagefertiger Bausatz, bestehend aus zwei geschlossenen Schrumpf-
schlauchen je 750 mm lang.

Ab DN 100: montagefertiger Bausatz, bestehend aus je einer Schrumpfmanschette
600 mm und 900 mm lang.

R - S—- -

Bestellbeispiele: l i
I | |
J1 . U X
Uberschieber DN Bestellbezeichnung
Produktbeschreibung 80+100 SMUS DN 80/100°
100 SMUS DN 100
[,\JIECh hld(;m Einbau vc;}r; Muff(;n- 150 SMUS DN 150
erschiebern muss nic nur der
Uberschieber selbst, sondern auch ein 200 SMUS DN 200
langeres Teilstiick der “alten” und “neuen” Die Schrumpfbauséatze sind auch fir kleinere oder gréBere Rohrdurchmesser lieferbar.
Rohrleitung gegen Korrosion geschutzt " Als Schrumpfschlauche fiir beide Dimensionen einsetzbar.
werden.

Mit dem neuen HSP-Schrumpfbausatz-

System geht dies einfach, sauber und Andere UberSChlebertypen:

schnell. - ol

Die Bausadtze bestehen je nach 8 . A i Kehl-NahtverschweiBung
Rohrdimension aus hochexpandierenden L |

Schrumpfschlduchen oder geteilten

Schrumpfmanschetten.

.r'-':r-fil—n_.r_.
Besondere Merkmale i _I: .II 1 i V-NahtverschweiBung
e Wesentlich kurzere und einfachere & !_ %
Montage gegenliber den herkémm-
lichen Systemen.

e Kein Voranstrich erforderlich. e [ Stahl/PE-Ubergang

T 1
¢ Keine Kitteinlage an den Kanten not- ' i el
wendig.
o Die Schrumpfbausitze sind auf die Fur die hier aufgezeigten Beispiele gilt:
Rohrdurchmesser zugeschnitten,
einzeln verpackt und gekennzeichnet. SMUS je nach Rohrdimension:
¢ Die Toleranzen der zu umhiillenden Schrumpfschlauch 750 mm lang
Schrumpfmanschette 600 mm lang

L&nge werden durch den variablen
Uberlappungsbereich ausgeglichen, da
das Bausatzsystem aus zwei Teil-
stlicken besteht. Schrumpfformteil BLOT ... fiir AufschweiBmuffen
¢ Die Durchmesserspriinge werden mit
dieser Schrumpftechnik mihelos tUber-
briickt.
* Problemlos bei unterschiedlichen Rohr-
durchmessern (DIN mit ISO Rohren),
oder bei einseitigen Rohrreduzierungen.
Fiir jeden Muffen-Uberschiebertyp oder
jedes Fabrikat gibt es den dazu
passenden Bausatz.

Die notwendigen AufschweiBmuffen flr
Absperrblasen kénnen auf einfache Weise mit
dem Schrumpfformteil BLOT nachumhiillt wer-
den.

Auf Wunsch werden diese Formteile in den
Schrumpfbausétzen mitgeliefert.

Die Schrumpfprodukte sind nach DIN/EN
12068, Klasse C geprift und vom DVGW

zugelassen. Uberblick
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SMUS

Montageablauf Anmerkungen
Die Muffe ist einwandfrei
aufgeschrumpft wenn:

e die komplette Muffenoberflache
glatt, ohne Kaltstellen und
Luftblasen anliegt,

e der Dichtungskleber an beiden
Muffenenden am gesamten Rohrum-
fang herausgepresst wurde,

e die geforderte Uberlappung auf die
Werksumhdillung eingehalten wurde.

1. Die zu umhdllende Rohroberflaiche gemafi
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine haftvermittelnde Grundierung ist
nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhullende Flache auf ca. + 60° C
vorwarmen.

<:||:|D 2. Von der montagefertigen Manschette
die Schutzfolie am Ende mit den abge-
f schnittenen Ecken ca. 150 mm abziehen.
‘ ‘ Das Manschettenende mittig auf der

SchweiBstelle rechtwinklig zur Rohrachse
platzieren (wobei die SMUS-Manschette
auf beiden Seiten mindestens 50 mm auf
der Werksumhdllung aufliegen soll) und
unter gleichzeitiger Entfernung der

restlichen Schutzfolie Manschette mit
M integrierter Verschlusslasche so herumle-

gen, dass der Verschluss im Bereich der

aufgedruckten Markierung anliegt.

<::H:|D Die Uberlappung soll im oberen Rohr-

e -

drittel gut zugénglich liegen.

Bei niedrigen Umgebungstemperaturen
ist es vorteilhaft, die Innenseite der
Uberlappungsstellen sowie der
Verschlusslasche kurz zu erwarmen.

. Mit weicher, gelber Flamme unter stén-
diger Bewegung die Verschlusslasche
von auBen gleichmaBig erwédrmen bis
sich das Glasfasergewebe abzeichnet. Mit
Handschuh die Verschlusslasche glatt und
faltenfrei festdrticken, um den bestmdg-
lichen Kontakt zur Manschette zu
erreichen.

‘* 4. Die Manschette mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme von
der Mitte ausgehend unter gleichmaBiger

Bewegung in Umfangsrichtung auf-
schrumpfen.

5. Die zweite Manschette wird mit einer
Uberlappung von 50mm und versetzter
Verschlusslasche installiert.
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5. Reparatursystem fiir
PE-Werksumhiillungen

PERP-KIT, PERP-KIT plus
Reparatursystem

Produktbeschreibung

PERP-KIT und PERP-KIT plus dienen der
Fehlstellenabdeckung von Schaden an
PE-Werksumhllungen von Stahlrohren
und duktilen Gussrohren.

Das System besteht aus den zwei
Komponenten:

- PERP-Fuller
- PERP-Fehlstellenabdeckung

Besondere Merkmale

e Das PERP-KIT-Reparatursystem ist in
der Lage, hohe Scherkrafte aufzu-
nehmen und haftet ausgezeichnet auf
den handelstiblichen Werksumhdtillungen
auf Polyethylenbasis.

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

e Gezielte Fehlstellenausbesserung,
daher sehr wirtschaftlich.

e PERP -KIT ist als Fehlstellenab-
deckung nach DIN/EN 12068 gepriift
und zugelassen.

e PERP -KIT plus mit breiterem
Schmirgelleinen und Fiiller.

28 Korrosionsschutz

Bestellangaben - Abmessungen

Lieferformen

Bausatz PERP-KIT

Bausatzkomponenten:

e Tragermaterial 140x170 mit abgerundeten Ecken
Fuller

Schmirgelleinen K 60

Montageanleitung

Bestellbezeichnung: PERP-KIT

Rollenware

Alternativ, flr besonders groBe Beschadigungen: Bandmaterial PERP
Rollenlange 10 m. Breiten 170 mm und 425 mm

Bestellbezeichnung

PERP 170-10000
PERP 425-10000

Fullkleber PERP-Fiiller

(notwendig bei Verwendung von Rollenware)

Rollenlange 3 m, Breite 50 mm, Dicke 3 mm

Bestellbezeichnung: S1137 - 50 x 3 x 3000

Schmelzstift

Flllmaterial zum Ausbessern von Riefen, die nicht auf die Stahloberflache reichen.
Abmessung @25 mm x 310 mm

Bestellbezeichnung: PERP-MELT-STICK

Schematischer Aufbau

PERP-Fehlstellenabdeckung

—— PERP-Fuller
]
o AIIIIIIIIIIIIIIFIIIII OO TITITITI
A
PE-Werksumhullung
Stahlrohr

Uberblick
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PERP-KIT, PERP-KIT plus

Montageablauf

1. Schadstellen reinigen, lose Teile der
Werksumhdllung abschneiden sowie
Kerben und Einschnitte ausrunden
(entsprechend GW 15). Anhaftenden Rost
und Schmutz entfernen und die
Werksumhullung im Reparaturbereich mit
Schmirgelleinen aufrauen. Die Oberflache
muss frei von O, Fett und Feuchtigkeit
sein.

. Flller in GroBe der Beschadigung
abléangen. Schadstelle vorwédrmen bis
+60° C, den Fuller auflegen, erwédrmen
und mit einem heiBen Spachtel glatten.
Achtung: Den Fuller nicht Uber die
PE-Werksumhdillung streichen.

. Die Fehlstellenabdeckung so zuschnei-
den, dass allseitig eine Mindestuber-
deckung von 50 mm vorhanden ist. Dann
die Fehlstellenabdeckung auf der
Kleberseite erwarmen, bis der Kleber
weich wird (an glanzender Oberflache
erkennbar).

AnschlieBend wird diese auf den warmen
Reparaturbereich aufgebracht. Bei Ver-
wendung von PERP-KIT darf die Schad-
stelle eine GroBe von 40x70 mm nicht
Uberschreiten.

. Die PERP-Fehlstellenabdeckung auf den
Reparaturbereich positionieren und erwar-
men bis der Kleber schmilzt. Mit einer
Silikonrolle andriicken.

Das PERP-Reparatursystem muss glatt
und blasenfrei anliegen.

. Um festzustellen, ob der Kleber weich ist,
die Fingerprobe mit Handschuh durch-
fUhren.
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6. AufschweiB-T-Stiicke

HTTE

Formteil

Produktbeschreibung

HTTE ist ein warmeschrumpfendes spe-
ziell fur AufschweiB-T-Stlicke entwickeltes
Formteil.

Das dickwandige, weit expandierte
Formteil ist auf der Innenseite mit einem
besonders fiir diese Anwendung abge-
stimmten HeiBschmelzkleber beschich-
tet, der wahrend des Schrumpfvorganges
schmilzt und durch die dabei auftreten-
den Schrumpfkrafte in alle Unebenheiten
gepresst wird. Dadurch wird eine perfekte
Abdichtung und Umhillung erreicht.

Die mitgelieferten PERP-Abdeckplatten
und der Fullkleber werden verwendet,
wenn aus der urspringlichen Werksum-
hdllung zur Durchfiihrung der SchweiB3-
arbeiten nur ein Fenster ausgeschnitten,
Thermofit WPC, wenn die Werksum-
hdllung rundum abgeschalt wurde.

Das HTTE Korrosionsschutz-Formteil kann
auf Wunsch auch als Bausatz gemein-
sam mit den Nachumhillungen fur die
Versorgungsleitung und fir die Hausan-
schlussleitung geliefert werden.

Besondere Merkmale

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

¢ Die Montage kann direkt auf das gerei-
nigte und vorgewarmte T-Stlick erfolgen.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhullungen.

e HTTE gewahrleistet einen zuverlassigen
Korrosionsschutz mit hoher Schlag-
und Eindruckfestigkeit und erlbrigt
eine zusatzliche Absicherung mit Rohr-
schutzmatten.

¢ Niedrige Installationskosten durch ein-
fache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtungen.

e HTTE ist nach DIN/EN 12068 gepruft
und zugelassen.
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Bestellangaben - Abmessungen

Manibs-AufschweiBB-T-Stiick

GroBe
DN 32 - Abgang 1”
Serie D 430 V

DN 50 - Abgang
175;11/4”;
11/27;2”

Bestellbezeichnung
HTTE-1600-04-P05

Serie D 410
// 01-P05 m?tngtopfen

HTTE-4000
\

\ Serie D 410V,
04-P05 D 413 V, mit

EinschweiBventil

Woeste-AufschweiB-T-Stiick, Form 1-2 mit Stopfen

o
"

GroBe
DN 25
DN 40

Form 5 + 6
mit Absperrventil

Schuck-AufschweiB-T-Stiick

‘oM oM

GroBe

DN 50 - Abgang
17;11/27; 27

GroBe
DN 25 - Abgang 1”

DN 50 - Abgang
17;11/27 ;27

Bestellbezeichnung
HTTE-1600-01-P05
HTTE-1700-01-P05

HTTE-4500-04-P05

Bestellbezeichnung

Typ A
// 01-PO5 rzi?stopfen

HTTE-4500

\

\ 04-Po5 P ALY

mit EinschweiBventil

Bestellbezeichnung
HTTE-1600-04-P05

/ 01-P05 mit Stopfen
/
HTTE-4500

\

N\ 04-P05 mit EinschweiBventil

Einsetzbar auch fiir Armaturen von Puspas, Voigt, Hiitz & Baumgarten und anderen

Herstellern.

(Typen auf Anfrage)

Uberblick
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HTTE

Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Vor dem Herstellen der Verbindung
zwischen AufschweiB3-T und Hauszu-
fihrungsleitung das Formteil HTTE mit der
Schutzfolie auf die Hauszufiihrungsleitung
aufschieben.

. Nach dem Herstellen der Verbindung die
Oberflache des AufschweiB-T-Stiickes,
des Rohres und die angrenzende
Werksumhdillung geméaB Merkblatt
GW 15 vorbereiten. Eine Grundierung ist
nicht erforderlich.

Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhullende Flache auf ca. 70° C
vorwarmen.

.Zunachst den Ubergang T-Stiick/
Hausanschlussleitung umhdllen (siehe
Zubehorliste). Nach dem Vorwérmen
wird der Ausschnitt in der Werksumhllung
mit Flllkleber ausgefiillt, die Schutzfolie
vom Formteil entfernt und das Formteil
Uber das T-Stuick gestulpt.

. Vom Stopfen aus beginnend, das Form-
teil mit einer weich eingestellten, gelben
Propangasflamme aufschrumpfen. Dabei
muss das Formteil zu Beginn nach unten
ausgerichtet und unter gleichmaBiger
Bewegung der Warmequelle so lange
erwadrmt werden, bis es vollstandig und
glatt am AufschweiB-T anliegt.

. Die sich unten ausbildende Lasche mittels
Handschuh gut in den Ubergang T-Stiick
zum Rohr und auf das Rohr andriicken.

Anmerkungen

Bausatz mit PERP

Zu den Formteilen wird zum Abdecken des
Ausschnittes in der PE-Werksumhullung
eine PERP-Abdeckplatte sowie Fullkleber
mitgeliefert (siehe Seite 32).

Bausatz mit WPC

Alternativ ist es moglich, die Formteile
mit einer WPC-Manschette zu liefern.
Dies ist dann erforderlich, wenn die
PE-Werksumhllung Uber den gesamten
Rohrumfang entfernt wurde (siehe Seite
33).

31




Bausatz mit PERP

Nachumhiillung des

Montageablauf . .
9 Ausschnittes in der
1. Vor dem Aufschrumpfen des Formteils PE-Werksumhiillung
den nicht umhllten und vorgewarmten mittels PERP

Ausschnitt am Rohr mit Kleber ausfil-
len. Hierzu Kleberband in entsprechend
groBe Stlicke schneiden und mittels
Propangasflamme und heiBem Spachtel
den Ausschnitt in der Werksumhllung

Zubehorliste

Zur Nachumhillung von SchweiB-
nahten der Hausanschlussleitungen

ausfillen. empfehlen wir unsere darauf abge-
stimmten Schrumpfschlauche:
(Die Umhillung dieses Bereiches vor
2. Nach dem Aufschrumpfen des Formteils der Installation des Formteils vorneh-
die geteilte PERP-Abdeckplatte so am men)
Abgang des AufschweiB-T-Stlckes
platzieren (Teilung langs der Rohrachse), GroBe  Bestellbezeichnung
dass eine ausreichende Uberlappung DN 25  CPSM-C30-70/26-500
\ entsteht und der Ausschnitt eng am DN 50  TPSM-C30-DN50-450
AufschweiB3-T-Stlick anliegt.
r

3. Die PERP-Abdeckplatte so lange mit
weich eingestellter, gelber Propangas- "
flamme erwérmen, bis die Kleber-
beschichtung schmilzt.

Bei Stahl-/PE-Kupplungen
empfehlen wir:

(Die Umhillung dieses Bereiches vor
der Installation des Formteils vorneh-
men)

GroBe Bestellbezeichnung
DN 25 CPSM-C30-70/26-1000
4. Dabei die PERP-Abdeckplatte mittels DN 40 CPSM-C30-90/36-1000
Handschuh andrticken und auf aus- DN 50 CPSM-C30-120/54-1000
reichende Uberlappung achten.
Verarbeitungslange nach Bedarf
zuschneiden.

y
f‘"‘*“
™
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Bausatz mit WPC

Montageablauf

1. Nach dem Vorwarmen auf ca. 60°C die
. Manschette Uber den Abgang des bereits
umschrumpften AufschweiB-T-Stlickes
ziehen, so dass der Verschluss auf der
Seite ist, die der Hauszuflihrungsleitung
gegenuberliegt. Das glatte Manschetten-
ende so weit unter das eingeschnittene
Manschettenende schieben, bis es am
AufschweiB-T-Stlick anliegt.

2. Die Verschlusslasche unter sténdiger
Bewegung mit einer weich eingestellten,
gelben Propangasflamme von auBen
gleichmaBig erwéarmen, bis sich die Struk-
tur des Glasfasergewebes abzeichnet.

3. Mit Handschuh die Verschlusslasche glatt
und faltenfrei festdrticken.

4. Die Manschette mit einer weich eingestell-
ten, gelben Propangasflamme von der
Mitte ausgehend, unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung erwéarmen.

o

-

V 5. Ist eine Seite der Schrumpfmanschette
' Uber den gesamten Umfang glatt anlie-
r gend aufgeschrumpft, setzt man diesen

Vorgang zum anderen Ende fort, bis die

gesamte Manschette glatt anliegt und
der Dichtungskleber an beiden Enden auf
dem gesamten Umfang gleichméaBig her-
ausgepresst wird.

Korrosionsschutz

Nachumhiillung des
Riickschnittes der
PE-Werksumhiillung mit-
tels Schrumpfmanschette
WPC.

Nachumhllung der Versorgungsleitung
mit WPC als Bausatz mit
HTTE-Formteil:

Nennweite Bestellbezeichnung
der Versorgungsleitung

DN 80 HTTE....-..-G05-DN80
DN 100 HTTE....-..-G05-DN100
DN 150 HTTE....-..-G05-DN150
DN 200 HTTE....-..-G05-DN200

Die entsprechenden WPC-05 Manschet-
ten sind auch separat lieferbar.

Bestellbeispiel
Manibs-AufschweiB-T-Stlick 2” mit
Stopfen,

Versorgungsleitung DN 100
HTTE-4000-01-G05-DN 100
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7. AufschweiBmuffen

BLOT

Formteil

Produktbeschreibung

BLOT ist ein warmeschrumpfendes spe-
ziell fur AufschweiBmuffen entwickeltes
zweiteiliges Formteil, bestehend aus
Sattel und separater Kappe. Sattel und
Kappe sind auf der Innenseite mit einem
besonders fir diese Anwendung geeignet-
en Dichtungskleber beschichtet.

Wenn aus der urspriinglichen Werksum-
hdllung nur ein Fenster zur Durchfihr-
ung der SchweiBarbeiten ausgeschnitten
wurde, reicht das BLOT-Formteil zur voll-
standigen Nachumhdillung aus.

Wenn fir die SchweiBarbeiten die Werks-
umhdllung rundum abgeschélt wurde, ver-
wendet man zusatzlich die Schrumpfman-
schette WPC.

Besondere Merkmale

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

¢ Die Montage kann direkt auf die ge-
reinigte und vorgewarmte Muffe
erfolgen.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhullungen.

e BLOT ist nach DIN/EN 12068 gepruft
und zugelassen.
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Um die Auswahl des passenden BLOT-Formteils zu erleichtern,
sind nachstehend die handelslblichen AufschweiBmuffen dargestellt.

Woeste-AufschweiBmuffen - Form 4, 4a und 4b

__I-i-'-,\_ GroBe Bestellbezeichnung
- T DN 40 und DN 50 BLOT-200
= =t Typ VK 20
(mit Vierkantstopfen)
DN 50 BLOT-300
Typ SK 20
- - (mit Sechskantstopfen)
| -—[py— DN 50 BLOT-400

Typ 4E und 7E

Manibs-AufschweiBmuffen, Form C410, C413

e GréBe der Bestellbezeichnung
- * :j . Versorgungsleitung
- Alle gangigen BLOT-400
- Durchmesser
- o

Passend auch fiir andere Armaturen (Type auf Anfrage).

Nachumhiillung der Versorgungsleitung mit WPC

Ist eine komplette Nachumhdillung der Versorgungsleitung erforderlich, kénnen die Form-
teile BLOT mit einer entsprechend gelochten WPC-05-Manschette (auch fur HTTE einsetz-
bar) kombiniert werden (Bitte separat bestellen).

Nennweite der Versorgungsleitung

DN 80 WPC-C30-DN 80-450-05

Bestellbezeichnung

DN 100 WPC-C30-DN 100-450-05
DN 150 WPC-C30-DN 150-450-05
DN 200 WPC-C30-DN 200-450-05
Uberblick
AN \/ {:‘:} ] M)
deme RS ‘
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BLOT

Montageablauf

1. Die zu umhdillende Oberflache gemaB
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

. Unter Verwendung eines Propangas-
brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhllende Flache auf ca.
+60° C vorwéarmen.

. Zunachst die Kappe auf die Muffe auf-
setzen und mit weich eingestellter, gelber
Propangasflamme vom Stopfen aus
beginnend aufschrumpfen. Dabei Luftein-
schllisse vermeiden.

Danach das Sattelteil ohne Schutzfolie
Uber die Muffe stilpen.

Die aufgepragten Pfeile missen in
Richtung Rohrachse zeigen.

. Das Sattelteil vom Kehlnahtbereich aus
beginnend aufschrumpfen.

. Das Formteil unter gleichmaBiger Be-
wegung der Warmequelle so lange erwar-
men, bis es vollstdndig und glatt an der
AufschweiBmuffe anliegt.

Die sich unten ausbildende Lasche mittels
Handschuh gut in den Ubergang Muffe
zum Rohr und auf das Rohr andriicken.
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8. Rohrbogen

Flexclad Il
Wickelband

Produktbeschreibung

Flexclad Il ist ein warmeschrumpfendes
Bandmaterial zum Korrosionsschutz speziell
von Rohrbdgen und auch geraden Rohren
in den Versorgungsnetzen. Bei Erwarmung
schrumpft das Bandmaterial, wobei der Dich-
tungskleber schmilzt und in Hohlrdume und
Unebenheiten gepresst wird.

Somit wird eine durchgehende homogene
Beschichtung erzeugt. Flexclad Il wird mit

50 % Uberlappung (C30) verarbeitet.

Besondere Merkmale

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

e Die Montage erfolgt direkt auf die ge-
reinigte und vorgewarmte Rohr-
oberflache.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhdllungen.

e Durch seine hohe Flexibilitat im Liefer-
zustand kann es auch bei niedrigen
Temperaturen und auf kleinen Rohr-
durchmessern verarbeitet werden.

¢ Die Durchmesserunabhéangigkeit ver-
einfacht und verbilligt die Lagerhaltung.

¢ Niedrige Installationskosten durch
einfache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtungen.

e Flexclad Il ist nach DIN/EN 12068
geprift und zugelassen.
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bandmaterial: Flexclad Il
Rollenlange: 15 m, Breiten: 35 mm, 50 mm, 75 mm und 100 mm

Kalkulierter Materialbedarf
(Inklusive 50 mm Uberlappung auf die Werksumhdillung)

3 D-Bogen
Rohr- empfohlene Bandlange
durchmesser Bandbreite Flexclad Il
in mm in mm
DN 25 35 3,10
DN 40 35 4,80
DN 50 35 6,30
DN 80 50 7,50
DN 100 50 10,60
DN 125 50 16,20
DN 150 50 21,90
DN 200 75 17,00
DN 250 75 24,95
DN 300 100 27,30

5 D-Bogen

Bandlange
Flexclad Il

in mm
3,40
5,40
7,30
9,00

13,20
21,00
28,90
22,90
34,20
37,60

Bemerkungen

Bogen gréBerer Nennweiten kdnnen auch mit dem Produkt WPC nachumhiillt werden.
Werden Rohrbdgen in eine Leitung eingeschwei3t, so missen die SchweiBnéhte nachum-

hillt werden. Dies kann mit den Produkten TPSM oder WPC erfolgen.

Bestellbeispiel

Flexclad Il - C30-XXX x 15000
Rollenlédnge : 15000 mm

Bandbreite in mm

Belastungsklasse

Uberblick
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Flexclad Il

Montageablauf

1. Die zu umhtllende Rohroberflache gemai
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

) 2. Unter Verwendung eines Propangas-
brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhtllende Flache auf ca.
+75° C vorwarmen.
Auf der Werksumhdillung beginnend wird

das Flexclad II-Band unter gleichzeitiger
Entfernung der Schutzfolie auf das Rohr
fest aufgewickelt. Dabei wird das Flexclad
[I-Band nach der ersten vollstandigen
Wicklung wendelférmig so um das Rohr
gefuihrt, dass es 50 % mit sich selbst

Uberlappt.

. Den gesamten Bogen auf diese Weise,
unter Beachtung der Mindestlberlappung,
straff umwickeln. Das Flexclad II-Band

soll an beiden Seiten min. 50 mm die
Werksumhdllung tberdecken. Das Band
wird am Ende mit den beiliegenden
. Klebestreifen befestigt.
B N

. Den umhdllten Rohrbogen mit einer weich
eingestellten, gelben Propangasflamme
leicht erwédrmen. Die Flamme entgegen
den Wicklungen des Flexclad Il-Bandes

C <ao
' % wendelférmig um das Rohr fihren, bis der
I\\\\\ 4 ’ Kleber schmilzt und jeweils an den Band-
"' kanten herausgepresst wird.

. Die mit Flexclad Il umhdillte Oberflache
muss glatt anliegen und ohne Einschlisse
von Luft oder Fremdmaterialien sein. An
den Uberlappungen soll am gesamten
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9. Flanschverbindungen

FCTS

Geschlossenes Schrumpfformteil

Produktbeschreibung

Das FCTS Schrumpfformteil ist in der
Lage, den groBen Durchmesserun-
terschied zwischen Flanschen und Rohren
aufzunehmen.

Durch Wéarmezufuhr passt sich das Teil
den Konturen des Flansches an. Der vis-
ko-elastische Dichtungskleber an beiden
Formteilenden ergibt eine zuverldssige
Abdichtung der Rohrverbindung.

Im Flanschbereich ist das Formteil unbe-
schichtet. Dadurch sind die Schrauben
bei erforderlicher Demontage der I6sbaren
Verbindung ohne zusatzliche Vorarbeiten
frei zuganglich.

Besondere Merkmale

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

¢ Die Montage erfolgt direkt auf die ge-
reinigte und vorbereitete Rohrober-
flache.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhdllungen.

Die installierte Muffe besitzt eine hohe
mechanische Festigkeit.

Bei Bedarf einfache Demontage
moglich.
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser Bestellbezeichnung
DN 40 FCTS-DN 40
DN 50
DN 60 FCTS-DN 50/60
DN 80
DN 100 FCTS-DN 80/100
DN 150 FCTS-DN 150
DN 200 FCTS-DN 200
Bestellbeispiel
DN 150
FCTS-DN 150
Uberblick
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FCTS

Montageablauf

1.

l%2

5.

Korrosionsschutz

Die Schrumpfmuffe FCTS vor dem
Herstellen der Verbindung einschlieBlich
Schutzfolie auf das Rohr aufschieben.

Die zu umhillende Oberflache geman
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

Unter Verwendung eines Propangas-
brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhullende Flache trocknen
und die beiden Rohrenden auf ca. +60° C
vorwarmen.

. Das Formteil mittig Gber dem Flansch

positionieren und die Schutzfolie
entfernen.

. Die Muffe mit einer weich eingestellten,

gelben Propangasflamme von der Mitte
ausgehend unter gleichmaBiger Be-
wegung in Umfangsrichtung erwéarmen
und zuerst auf den Flansch
aufschrumpfen.

Danach zuerst ein Ende der Muffe auf das
Rohr aufschrumpfen.

Dann Ubergehend auf das andere Ende
Formteil fertigschrumpfen.
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9. Flanschverbindungen

FCWS / FCWS-F

Geteilte Schrumpfmannschette

Produktbeschreibung

Die FCWS oder FCWS-F Schrumpfman-
schette ist eine speziell fur den nach-
traglichen Korrosionsschutz an bereits
verlegten Flanschen oder mechanischen
Kupplungen entwickelte, geteilte Man-
schette.

Das bei diesem Produkt verwendete Ver-
schlusssystem erlaubt eine einfache und
schnelle Montage.

Die Verwendung eines glasfaserverstark-
ten Kunststoffes (FCWS-F) verleiht der
Manschette eine hohe mechanische Fes-
tigkeit sowie ein sehr groBes Schrumpf-
vermagen.

Die Thermofit FCWS oder FCWS-F
Schrumpfmanschette ist in der Lage, den
groBen Durchmesserunterschied zwischen
Flanschen und Rohren aufzunehmen.

Durch die Einlage einer Pappe bleibt der
Flanschbereich frei von Kleber. Dadurch
sind die Schrauben, bei erforderlicher
Demontage der I|6sbaren Verbindung,
ohne zusatzliche Vorarbeiten frei zugang-
lich.

Besondere Merkmale

¢ Mechanische Festigkeit, hohe Schlag-
und Eindruckfestigkeit ertibrigen einen
zusétzlichen Schutz mit Rohrschutz-
matten.

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

¢ Die Montage erfolgt direkt auf die gerei-
nigte und vorbereitete Rohroberflache.

e Gute Vertraglichkeit mit handelstib-
lichen Werksumhullungen.

¢ Niedrige Installationskosten durch ein-
fache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtungen.
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser

DN 50

DN 65

DN 80

DN 100
DN 125
DN 150
DN 200
DN 250
DN 300
DN 400
DN 500
DN 600
DN 700
DN 800
DN 900

Abmessungen/
Bestellbezeichnung
FCWS-F

FCWS-F-DN50-300
FCWS-F-DN65-300
FCWS-F-DN80-300
FCWS-F-DN100-300
FCWS-F-DN125-300
FCWS-F-DN150-300

Abmessungen/
Bestellbezeichnung
FCWS

FCWS-DN100-450
FCWS-DN125-450
FCWS-DN150-450
FCWS-DN200-450
FCWS-DN250-450
FCWS-DN300-450
FCWS-DN400-600
FCWS-DN500-600
FCWS-DN600-600
FCWS-DN700-600
FCWS-DN800-600
FCWS-DN900-600

Hinweis

Alternativ stehen fiir DN 200 bis DN 800 auch glasfaserverstarkte Manschetten TISW-F

zur Verflgung.

Bestellbeispiel

DN 100

FCWS-F-DN100-300

Uberblick

Lange (mm)
Rohrdurchmesser

glasfaserverstarkt

2138
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FCWS / FSWS-F

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Oberflache gemai
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

Unter Verwendung eines Propangas-
brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhtillende Flache trocknen
und die beiden Rohrenden auf ca. +60°C
vorwarmen.

2. Die mitgelieferte Wellpappe um den
Flansch legen und mit Klebeband fixieren
um die Schrauben von Kleber frei zu
halten. Danach die Schutzfolie von der
Manschette abziehen.

3. Die Schrumpfmanschette mittig tiber
dem Flansch positionieren und mittels
Verschlusslasche (FCWS) oder ReiBver-
schluss (FCWS-F) verschlieBen und den
Verschlussschieber des ReiBverschlusses
entfernen.

4. Mit einer weich eingestellten, gelben
Propangasflamme die Manschette von
der Mitte ausgehend unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung erwérmen
und zuerst auf den Flansch auf-
schrumpfen.

=
=
o

W

5. Danach zuerst ein Ende der Manschette
@ DDD auf das Rohr aufschrumpfen. Dann Uber-

gehend auf das andere Ende Manschette
fertigschrumpfen. Danach mittels

Schere die Uberstehenden Enden des
ReiBverschlusses biindig zum Schrumpf-
band abschneiden.
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10. Klopperboden

HS-CAP
Endkappen

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser Bestellbezeichnung
DN 40
DN 50
DN 65 HS-CAP-DN40-DN80
DN 80
DN 80
DN 100 HS-CAP-DN80-DN125
DN 125
DN 125
DN 150 HS-CAP-DN125-DN175
DN 175
Produktbeschreibun DN 200
9 DN 250 HS-CAP-DN200-DN300
Die HS-CAP ist fiir den Korrosionsschutz DN 300
von Klépperbdden entwickelt worden. DN 300
DN 350 HS-CAP-DN300-DN400
Die mit einem viskoelastischen Kleber be- DN 400
schichtete Endkappe erlaubt eine einfache
und sichere Nachumhillung. Kleinere Durchmesser auf Anfrage.
Besondere Merkmale
Bestellbeispiel
e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich. Die Montage erfolgt direkt HS-CAP-DN80-DN125
auf die gereinigte und vorgewarmte
Rohroberflache.
e Einfache schnelle Demontage méglich.
e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhullungen.
e Geringe Lagerhaltung, da groBer
Schrumpfbereich.
Uberblick

SN
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HS-CAP

&

‘@

Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Oberflache gemai
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

2. Unter Verwendung eines Propangas-

brenners (Propangasbrenner siehe Seite

105) die zu umhtllende Flache auf ca.
+60°C vorwarmen.

3.Die Schrumpfkappe auf das Rohr
aufschieben, so dass es am
Klépperboden anliegt.

4. Mit einer weich eingestellten, gelben
Propangasflamme das Schrumpfteil
vom Rohr aus beginnend aufschrump-
fen. Danach den Bereich bis zum Ende
der Endkappe fertig schrumpfen und

dabei flr eine entsprechende Entltftung,

mit z. B. Schraubenzieher, sorgen.

Anmerkungen

Der noch verbleibende Stahlbereich des
Rohres kann mit TPSM oder WPC nach-
umhdillt werden.

Dabei auf ausreichende Uberlappung
(min. 50 mm) mit der HS-CAP und der
Werksumhdllung achten.
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11. Erde-Luft-Bereich

ELB-F

Nachumiillungssystem fiir den

Erde-Luft-Bereich

Produktbeschreibung

Das ELB-F-System fir den kritischen
Bereich des Ubergangs Erde-Luft basiert
auf einer besonders belastbaren, warme-
schrumpfenden Manschette und gewahr-
leistet den mechanischen Schutz und den
Korrosionsschutz im Ubergangsbereich
Boden-Luft. Das ELB-F-System setzt sich
zusammen aus:

a. Einer geteilten, warmeschrump-
fenden und glasfaserverstarkten
Manschette mit integriertem Verschluss
und hochschélfester, thermoplastischer
HeiBschmelzkleberbeschichtung.

Die spezielle Glasfasereinlage verleiht
dem Material eine besonders hohe
Abriebfestigkeit.

b. Einer Idsungsmittelfreien, Zwei-
Komponenten-Epoxydharz-Beschichtung,
die sich adhésionsverstarkend mit der
Klebstoffbeschichtung verbindet und
einen kompatiblen Ubergang fir alle géan-
gigen Anstrichsysteme im Uberflurbereich
bildet.

c. Einer Unterflurmanschette, die den
Ubergang auf alle géngigen Werksum-
umhillungen und Nachumhillungs-
systemen herstellt.

Besondere Merkmale

e Hohe Scher- und Schélfestigkeit

e Hohe UV-Stabilitat

e Temperaturbereich - 40°C bis + 80°C
belastbar im Uberflurbereich

e Keine langen Aushértezeiten

e Gepriift auf kathodische Unter-
wanderung

e Kompatibilitét zu allen Ublichen Werks-
und Nachumhdllungssystemen

e Kompatibilitdt zu allen Ublichen An-

strichsystemen im Uberflurbereich

Einfache Montage ohne besondere

Werkzeuge.

Montage bei fast allen Witterungsbe-

dingungen mdglich.

e Das System wird als Kit mit allen not-

wendigen Beschichtungskomponenten

geliefert.

Die Systemkomponenten sind nach

DIN 12068 geprift und zugelassen.
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Bestellangaben - Abmessungen

Werksseitige Uberflur Beschichtung

- = — Epoxydharz System

— = Glasfaserverstarkt (GFK)
Erdgleiche

KleI)stoffbeschichtet HDPEx Manschette

Werksumhiillung/Nachumhdillung

Bestellbezeichnung

ELB-F-DN xxx =YYy

\; Gesammte Umhullungslange in mm
(450/600/900/1200)

Nennweite in mm

Anmerkung

Wir empfehlen vor der Montage eine Produktschulung, da es sich bei dem Erde-Luft
Ubergang um einen korrosionsgefahrdeten Bereich handelt.
Alternativ bieten wir Ihnen gerne die Installation als Dienstleistung an.

Uberblic
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ELB-F

Erdgleiche

Erdgleiche

Eggleche

Erdgleiche

—e e — e — |

— e — ¢ — e —

Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Rohroberflaiche gemafi
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine haftvermittelnde Grundierung ist
nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhullende Flache auf ca. + 70° C
vorwarmen.

2. Das aus einem 2-komponenten herge-

stellten Epoxydharz auf die vorgewéarmte
Oberflache im Erde-Luft-Bereich auf-
tragen.

3. Von der glasfaserverstérkten Manschette

die Schutzfolie am Ende mit den abge-
schnittenen Ecken ca. 150 mm abziehen.
Das Manschettenende mittig der Erd-
gleiche rechtwinklig der Rohrachse
platzieren und unter gleichzeitiger Ent-
fernung der restlichen Schutzfolie
Manschette mit integrierter Verschluss-
lasche so herumlegen, dass der Ver-
schluss im Bereich der aufgedruckten
Markierung anliegt.

. Die Manschette mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme von
der Mitte ausgehend unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung auf-
schrumpfen.

. Die zweite Manschette mit mindestens
50 mm Uberlappung auf der Werks-
umhullung und der ersten Manschette
wie unter Schritt 4 applizieren.




12. Erde-Luft-Bereich

LMCS / LMCM

Lichtmastenschutz

Produktbeschreibung

Der LMCS/LMCM st ein warmeschrump-
fender Schlauch bzw. eine warmeschrump-
fende Manschette fiir den Ubergang Erde-
Luft an Lichtmasten. Die HDPE (high den-
sity polyethylen) AuBenlage gewahrleistet
einen hohen mechanischen Schutz und
besitzt zudem eine hohe UV-Stabilitat. Die
Innenlage besteht aus einem Dichtklebstoff
der fur hohe Temperaturbereiche ausge-
legt ist und somit den Anforderungen im
Uberflurbereich entspricht.

Besondere Merkmale

e Der dickwandige Aufbau des ver-
netzten Schrumpfmaterials (HDPE)
verleiht dem Material hohe Schlag- und
Eindruckfestigkeit

¢ Niedrige Installationskosten durch
einfache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtung.

e LMCS/LMCM ist nach DIN/EN 12068
gepriift und zugelassen.

¢ Hohe UV-Stabilitat

¢ Keine langen Aushértzeiten
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

100-125

125-150

150-175

175-200

AuBendurchmesser in mm

Bestellbezeichnung

LMCS-DN 125-500
LMCM-DN 125-600

LMCS-DN 150-500
LMCM-DN 150-600

LMCS-DN 175-500
LMCM-DN 175-600

LMCS-DN 200-500
LMCM-DN 200-600

Andere Abmessungen auf Anfrage.

Bestellbeispiel

LMCS-DN 125-500

LMCM-DN 200-600

Schlauchlange in mm
AuBendurchmesser
Schlauch

Manschettenbreite in mm
AuBendurchmesser

Manschette

Uberblick
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LMCS / LMCM

Erdgleiche

Erdgleiche

—e T — — ¢ — ¢ —e—

Korrosionsschutz

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Rohroberflaiche gemafi
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine haftvermittelnde Grundierung ist
nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhullende Flache auf ca. + 60° C
vorwéarmen.

2. Von der montagefertigen Manschette

die Schutzfolie am Ende mit den abge-
schnittenen Ecken ca. 150 mm abziehen.
Das Manschettenende mittig im Bereich
der Erdgleiche platzieren.

Die Uberlappung soll im oberen Rohr-
drittel gut zugénglich liegen.

Bei niedrigen Umgebungstemperaturen
ist es vorteilhaft, die Innenseite der
Uberlappungsstellen sowie der
Verschlusslasche kurz zu erwarmen.

3. Mit weicher, gelber Flamme unter stan-

diger Bewegung die Verschlusslasche
von auBen gleichmaBig erwarmen, bis
sich das Glasfasergewebe abzeichnet. Mit
Handschuh die Verschlusslasche glatt und
faltenfrei festdriicken, um den bestmdogl-
chen Kontakt zur Manschette zu
erreichen.

Danach die Manschette mit einer weich
eingestellten, gelben Propangasflamme
von der Mitte ausgehend unter gleich-
maBiger Bewegung in Umfangsrichtung
aufschrumpfen.

Anmerkungen

Die Muffe ist einwandfrei

aufgeschrumpft wenn:

e die komplette Manschettenoberflache
glatt, ohne Kaltstellen und
Luftblasen anliegt,

e der Dichtungskleber an beiden
Muffenenden am gesamten
Rohrumfang herausgepresst wurde.
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13. Rohrschellen / Lager

CLMP-F

Mechanischer Rohrschutz an

Rohrschellen und Lagersystemen

Produktbeschreibung

Das CLMP-F System basiert auf einer
besonders belastbaren warmeschrump-
fenden Manschette und gewahrleistet
den Korrosionsschutz und den mech-
anischen Schutz unter Rohrschellen,
Halbschalenlager oder anderen
Lagerpunkten, die hohen mechanischen
Belastungen ausgesetzt sind.

CLMP-F besteht aus einem GFK ver-
stérkten, dickwandigen Schrumpfmaterial
aus vernetztem Polyolefin, das mit einem
hochscherfesten Klebstoff beschichtet ist.
Das Glasgewebelaminat reduziert das
FlieBverhalten des Materials und ist fir
den Einsatz bei hohen Flachendriicken
sehr gut geeignet.

Die konstruktiv flexible und einfache
Applizierbarkeit von CLMP-F erlaubt die
direkte Montage auf PE werksumhilite
Leitungen zum mechanischen Schutz
als auch die Montage direkt auf die
Stahloberflache.

Die Manschette wird mit integrierter
Verschlusslasche als Garnitur geliefert.
CLMP-F kann in drei Standardbreiten
konfektioniert werden. Die Materialstarke
betragt 3,5mm.

Besondere Merkmale

Hohe Scher- und Schaélfestigkeit.

Geringe FlieBneigung.

Formstabil bei groBen Flachendriicken

UV-Stabil.

Temperaturbereich -40°C bis + 80°C

Kompatibilitat zu allen Gblichen Werks-

umhullungssystemen.

e Kompatibilitét zu allen Ublichen
Anstrichsystemen

¢ Einfache Montage ohne besondere
Werkzeuge auch bei schlechten Platz-
verhaltnissen.

¢ Montage bei fast allen Witterungsbe-
dingungen mdglich.

e Das System wird als montagefertige

Einheit mit Montageanleitung geliefert.

Die Systemkomponenten sind nach

DIN 12068 geprift und zugelassen.

Sprédbruch (Eggshell-Effekt) ausge-

schlossen
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser Bestellbezeichnung
DN 100 CLMP-F-DN100-450
DN 125 CLMP-F-DN125-450
DN 150 CLMP-F-DN150-450
DN 200 CLMP-F-DN200-450
DN 250 CLMP-F-DN250-450
DN 300 CLMP-F-DN300-450
DN 350 CLMP-F-DN350-450
DN 400 CLMP-F-DN400-450
DN 450 CLMP-F-DN450-450
DN 500 CLMP-F-DN500-450
DN 600 CLMP-F-DN600-450

Weitere Abmessungen auf Anfrage.

Bestellbeispiel
CLMP-F DNxxx-yyy

Manschettenbreite in mm (75/450/600)

Rohrdurchmesser

Anmerkung

Bei der Applikation direkt auf metallischen Oberflachen empfehlen wir ein I6sungsmittel-
freies Epoxy. Die CLMP-F-Manschette wird in das feuchte Epoxy appliziert. Der scherfeste
Klebstoff und das Epoxy flieBen in alle Unebenheiten der metallischen Oberflache und
gewahrleisten den Korrosionsschutz.

Einzelne Verbrauchseinheit: Epoxy Primer Kits

Bestellbeispiel S 1239 primer Kit

Diese Einheit beinhaltet genug Epoxydharz fir 1m? Stahloberflache.
Das Kit wird in einer praxisgerechten Verpackung mit Auftragsschwamm,
Einmalhandschuhen und Ruhrstab geliefert.

Uberblick
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Montageablauf

1. Die zu umhdllende Rohroberflaiche gemafi
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine haftvermittelnde Grundierung ist
nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhullende Flache auf ca. + 60° C
vorwéarmen.

CLMP-F

2. Von der montagefertigen Manschette
die Schutzfolie am Ende mit den abge-
schnittenen Ecken ca. 150 mm abziehen.
Das Manschettenende mittig auf der
SchweiBstelle rechtwinklig zur Rohrachse
platzieren (wobei die CLMP-F-Manschette
auf beiden Seiten mindestens 50 mm auf
der Werksumhdllung aufliegen soll) und
unter gleichzeitiger Entfernung der
restlichen Schutzfolie Manschette mit

integrierter Verschlusslasche so herum-
legen, dass der Verschluss im Bereich der
P aufggdruckten Markierung anliegt.
Die Uberlappung soll im oberen Rohr-
drittel gut zugénglich liegen.
— Bei niedrigen Umgebungstemperaturen
ist es vorteilhaft, die Innenseite der
Uberlappungsstellen sowie der
Verschlusslasche kurz zu erwarmen.

. Mit weicher, gelber Flamme unter stan-
diger Bewegung die Verschlusslasche
von auBen gleichmaBig erwédrmen bis
sich das Glasfasergewebe abzeichnet. Mit
Handschuh die Verschlusslasche glatt und
faltenfrei festdriicken, um den bestmdgl-
chen Kontakt zur Manschette zu
erreichen.

. Die Manschette mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme von
der Mitte ausgehend unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung auf-
schrumpfen.

5. Nach einer kurzen Aushartzeit ist die
CLMP-F Manschette mechanisch belast-
bar.

Korrosionsschutz

Anmerkungen

Die Muffe ist einwandfrei

aufgeschrumpft wenn:

e die komplette Muffenoberflache glatt,
ohne Kaltstellen und Luftblasen
anliegt,

e der HeiBschmelzkleber an beiden
Muffenenden am gesamten Rohr-
umfang herausgepresst wurde.

Bei der Applikation direkt auf die Stahl-

oberflache wird zusatzlich ein Epoxydharz
mitgeliefert.
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1. Steckmuffen

MPSM / MEPS

Schrumpfmanschetten

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

_®j

TYTON und TYTON-SIT Muffenverbindungen

Schrumpfmuffe Bestell- Montagefertige
) MPSM bezeichnung Einheit MEPS
Produktbeschreibung Rohr- Bestell-
Durchmesser Bezeichnung
Der Schrumpfschlauch MPSM und die
montagefertige Einheit MEPS sind spe- DN 80 MPSM-C30-UNIV-300-DN80
zielle warmeschrumpfende Produkte, um DN 100 MPSM-C30-UNIV-300-DN100
die zu schutzenden Muffenbereiche, wie
2 (8- DN 125 MPSM-C30-UNIV-300-DN150
e duktile Gussrohre mit auBerer DN 150 MPSM-C30-UNIV-300-DN150 MEPS-C30-DN150-300

PE-Werksumhllung,

o enldile Cuesmimm mib Sulberr BZv- DN 200 MPSM-C30-UNIV-300-DN200 MEPS-C30-DN200-300

Umhdllung, DN 250 MPSM-C30-UNIV-300-DN250 MEPS-C30-DN250-300
e Stahlsteckmuffenrohre mit duBerer PE-

Werksumhiillung, wirkungsvoll zu umhillen. DN 300 MPSM-C30-UNIV-300-DN300 MEPS-C30-DN300-300
Die besondere viskoelastische Kleberbe- DN 350 MPSM-C30-UNIV-300-DN350 MEPS-C30-DN350-300
i%'gpwtung erzeugt eine zuverlassige DN 400 MPSM-C30-UNIV-300-DN400 MEPS-C30-DN400-300

ichtung.
Durch die hohen Schrumpfbereiche legen DN 500 auf Anfrage MEPS-C30-DN500-300
sich Schrumpfmuffe oder Manschette um DN 600 auf Anfrage MEPS-C30-DN600-300
die Muffe und das Spitzende der Rohre
eng und sauber an. DN 700 auf Anfrage MEPS-C30-DN700-300
Aufbau und Eigenschaft von MEPS UNI DN 800 auf Anfrage MEPS-C30-DN800-300

entsprechen unserer Korrosionsschutz-

manschette flr Stahlrohre, WPC.

Muffenrohre kénnen nach der Verlegung Bestellbeispiel
mit MEPS nachumhiillt werden.

DN 80
MPSM-C30-UNIV-300-DN80
Besondere Merkmale 7:
. . . . Rohrdurchmesser
e Abwinkelbarkeit und Langsbeweglich- ) .
keit der Muffenverbindung bleiben in —————— Lieferbreite
vollem Umfang erhalten. Belastungsklasse
e Kein Primer als Haftvermittler erforder-
lich.
 Die Montage erfolgt direkt auf die ge- Alternativ: Rollenware MEPS

reinigte und vorbereitete Rohroberflache.
e Gute Vertraglichkeit mit handelsiiblichen

Werksumhdillungen. Bestellbezeichnung: MEPS-C30-12x100
¢ Der dickwandige Aufbau des vernetz-

ten Schrumpfmaterials (VPE) verleiht

Rollenldange 30 m, Breite 300 mm

dem Material hohe Schlag- und Verschlusslasche WPCP IV fiir Rollenware (glasfaserverstrkt)
Al S , Bestellbezeichnung: WPCP-IV-6x12K < DN400
* Niedrige Installationskosten durch ein- WPCP-IV-8x12K > DN400

fache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtungen.

e Vakuumdichte Abdichtung gegen Uberblick
Grundwasser

e MEPS und MPSM erfiillen die zuséatz-

lichen Anforderungen nach DIN/EN @ . - \/
12068 fiir Muffenverbindungen ’ @) | | g 39“””‘{

Korrosionsschutz
und Abdichtungen

e
cH
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nur MEPS




MPSM

Montageablauf

e / ;

3. Die Schrumpfmuffe Uber der Rohrverbin-
dung positionieren. Die Schutzfolie entfer-
nen. Die Muffe mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme unter

gleichmaBiger Bewegung in Umfangs-
richtung zuerst auf die Rohrmuffe und

danach in gleicher Weise auf das
Spitzende aufschrumpfen.

2. Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhillende Flache auf ca. +60° C
vorwarmen.

1. Die Schrumpfmuffe vor dem Herstellen
der Verbindung einschlieBlich Schutzfolie
auf das Rohr aufschieben.

Die zu umhtillende Oberflache geman
Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

MEPS

Montageablauf

3. Bei niedrigen Umgebungstemperaturen

2. Schutzfolie ca. 150 mm von der

1. Die zu umhullende Oberflache geman
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.
Unter Verwendung eines Propangas-
brenners (Propangasbrenner siehe Seite
105) die zu umhiillende Flache auf ca.
+60° C vorwarmen.

Anmerkungen:

montage fertigen Manschette abziehen.
Das freie Manschettenende rechtwinklig
zur Rohrachse Uber der Rohrverbindung
positionieren und unter gleichzeitiger
Entfernung der restlichen Schutzfolie

die Manschette lose umlegen. Die
Uberlappung soll mindestens 80 mm
betragen und im oberen Rohrdrittel gut
zugéanglich liegen.

Der Schrumpfvorgang ist einwandfrei durchgefuhrt, wenn:
e die Muffe/Manschette vollstéandig auf die Rohrverbindung aufgeschrumpft ist,

e sie glatt, ohne Kaltstellen und Luftblasen anliegt, der Dichtungskleber an beiden Enden

herausgepresst wurde,

» die geforderte Uberlappung von 50 mm auf die Werksumbhiillung eingehalten wurde.

Korrosionsschutz
und Abdichtungen

ist es vorteilhaft, die Innenseite der Uber-
lappungstellen sowie der Verschluss-
lasche kurz zu erwdrmen und gut anzu-
dricken. Mit weicher, gelber Flamme
unter sténdiger Bewegung die Ver-
schlusslasche von auBen gleichméBig

erwarmen, bis sich das Glasfasergewebe

abzeichnet.

Dann mit Handschuh gut andriicken.

Die Manschette unter gleichmaBiger
Bewegung in Umfangsrichtung zuerst auf
die Rohrmuffe und danach in gleicher
Weise auf das Spitzende aufschrumpfen.



TISW-F

Geteilte Schrumpfmanschette

Produktbeschreibung

Die geteilte Schrumpfmanschette TISW-F
ist ein spezielles Korrosionsschutz- und
Abdichtprodukt fir schubgesicherte TIS-
Muffenverbindungen.

Das bei diesem Produkt verwendete Ver-
schlusssystem erlaubt eine einfache und
schnelle Montage.

Die Verwendung eines glasfaserverstark-
ten Kunststoffes verleiht der Manschette
eine hohe mechanische Festigkeit sowie
ein sehr groBes Schrumpfvermdgen.

Besondere Merkmale

¢ Der dickwandige Aufbau des vernetz-
ten Schrumpfmaterials (VPE) verleiht
dem Material hohe Schlag- und Ein-
druckfestigkeit.

e Keine Grundierung als Haftvermittler
erforderlich.

¢ Die Montage erfolgt direkt auf die
gereinigte und vorbereitete Rohrober-
flache.

e Gute Vertraglichkeit mit handels-
Ublichen Werksumhulungen.

Niedrige Installationskosten durch
einfache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtungen.

Korrosionsschutz
und Abdichtungen

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

NTZ

Q

\LELH

Geteilte Manschette TISW-F
Rohr-Durchmesser

DN 100

DN 150
DN 200

DN 250
DN 300

DN 350

DN 400
DN 450
DN 500

DN 600
DN 700
DN 800

Bestellbeispiel

DN 100
TISW-F-DN100-425

L=

Uberblick

-
i

Bestellbezeichnung

TISW-F-DN 100-425

TISW-F-DN 150/200-425

TISW-F-DN 250/300-425

TISW-F-DN 350-425
TISW-F-DN 400/500-600

TISW-F-DN 600-600
TISW-F-DN 700-600
TISW-F-DN 800-600

Manschettenbreite
Rohrdurchmesser

glasfaserverstarkt



TISW-F

BRI

Korrosionsschutz
und Abdichtungen

1.

Montageablauf

Die zu umhillende Oberflache gemaB
Merkblatt GW 15 vorbereiten.

Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

. Unter Verwendung eines Propangasbren-

ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhllende Flache auf ca. +60° C
vorwarmen.

. Die Schrumpfmanschette Uiber der Rohr-

verbindung positionieren. Die Schutz-
folie entfernen. Die Manschette ver-
schlieBen und den Verschlussschieber des
ReiBverschlusses entfernen.

. Die Verschlusslasche durch Erwarmung

als Hitzeschutz Uber dem ReiBverschluss
installieren. Die Flamme nicht direkt auf
den ReiBverschluss richten.

Die Manschette mit einer weich einge-
stellten, gelben Propangasflamme unter
gleichmaBiger Bewegung in Umfangs-
richtung zuerst auf die Schubsicherung,
dann auf die Rohrmuffe und auf das Spitz-
ende aufschrumpfen.

Anmerkungen

Der Schrumpfvorgang ist einwandfrei
durchgefihrt, wenn:

e die Manschette vollstandig auf die
Rohrverbindung aufgeschrumpft ist,

® sie glatt, ohne Kaltstellen und Luftbla-
sen anliegt, der Dichtungskleber an
beiden Enden herausgepresst wurde,

e die geforderte Uberlappung von
50 mm auf die Werksumhillung
eingehalten wurde.
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I
Abdichtungen

1. Muffensanierung

GRSM-F

Warmeschrumpfende
Abdichtmanschette

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohr-Durchmesser Bestellbezeichnung
DN 80 GRSM-F-DN80-600
DN 100 GRSM-F-DN100-600
DN 150 GRSM-F-DN150-600
DN 200 GRSM-F-DN200-600
DN 250 GRSM-F-DN250-600
DN 300 GRSM-F-DN300-600
DN 350 GRSM-F-DN350-600
DN 400 GRSM-F-DN400-600

Produktbeschreibung DN 450 GRSM-F-DN450-600

Schrumpfabdichtungsmanschette GRSM-F DN 500 GRSM-F-DN500-600

wird im Gasniederdrucknetz zur nach- DN 600 GRSM-F-DN600-600

traglichen Abdichtung von undichten

Stemm- und Schraubmuffenverbindungen

eingesetzt. Die langsgeteilte Manschette

besteht aus modifiziertem, molekular ver- - =

netztem und dadurch unschmelzbarem BeSte"belsPIel

Polyolefin und ist auf der Innenseite mit

einem thermoplastischen Dichtungskleber DN 200

beschichtet.
Zusatzlich ist die Manschette mit einer
Glasfasereinlage verstarkt.

GRSM-F-DN200-600

Manschettenbreite

Das mitgelieferte plastische Dichtungspro-
fil dient dem Ausfiillen des Uberganges
von der Muffe zum Rohr. glasfaserverstarkt
Im Lieferzustand ist die Manschette so weit
gedehnt, dass sie bequem um die Stemm-
bzw. Schraubmuffenverbindung gelegt
werden kann. Der Verschluss der Man-
schette erfolgt mit einem integrierten Ver-
schlusssystem (ReiBverschlusssystem).

Rohrdurchmesser

Zusétzliche Komponente: Temporares Abdichtband S 1057-2

Bei Erwarmung, z. B. mit einer offenen
Gasflamme, schrumpft die Manschette -
wobei der Dichtungskleber und das Dich-
tungsband schmelzen und in Hohlrdume
oder Unebenheiten gepresst werden -
fest Uber die undichte Stemm- bzw.
Schraubmuffenverbindung auf und dichtet
diese vollstandig ab.

Besondere Merkmale
¢ Hohe mechanische Festigkeit.

* Ausgezeichnete Bestandigkeit gegen
saure und alkalische Béden sowie
gegen Bodenbakterien und Pilze.

¢ Innendruckdicht bis 5kPa (50mbar) fiir
GRSM-F, auch bei starken Bodenvibra-
tionen durch hohe Verkehrslasten.

e Einfache und schnelle Montage unter Uberblick

normalem Betriebsdruck. == \/ | -~
o GRSM-F ist nach DIN/EN 30658 @ | [|=]| B ic ‘t :tc- l l l
gepruft und zugelassen. ’ —@ N ) Fenste

; .
<IGRA | Y
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GRSM-F

Anmerkungen
Montageablauf erkunge
Der Schrumpfvorgang ist einwandfrei

1. Die Oberflache des Rohres muss im durchgefiihrt, wenn:

Installationsbereich trocken und frei von
Fremdmaterialien (z. B. lose anhaftendem
Schmutz, Rost, Ole, Fette usw.) sein.

Die Reinigung am besten mit Nadler- oder
Strahlentrostungsgerat durchfiihren.

e die Muffe/Manschette vollstandig auf
die Rohrverbindung aufgeschrumpft ist,

® sie glatt, ohne Kaltstellen und Luftbla-
sen anliegt, der Dichtungskleber an
beiden Enden herausgepresst wurde,

e die geforderte Uberlappung von
50 mm auf die Werksumhillung
eingehalten wurde.

. Vorhandene Leckagen mit Dichtband S
1057-2 temporar abdichten.
Unter Verwendung eines Propangasbren
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
das Rohr im Installationsbereich auf ca.
+60° C vorwarmen.

. Das in der GRSM-F Garnitur ent-
haltene Profildichtungsband (S 1052) fillt
den Ubergang von der Muffe zum Rohr
komplett auf und soll ca. 5 mm Uber den
Muffendurchmesser Uberstehen. Das
Profildichtungsband wie dargestellt an der
Muffenstirn anlegen.

. Nach Entfernen der Schutzfolie von der
Innenseite die GRSM-F Manschette zen-
trisch Uber der Muffenstirn positionieren
und gemaB Abbildung um das Rohr legen.
Die innen liegende Dichtkante zeigt nach
unten.

Den ReiBverschluss schlieBen und den
Verschlussschieber entfernen. Ein Ver-
schieben der Manschette vermeiden,
damit kein Versetzen des Dichtungs-
kleber-Profils entsteht.

Bei GRSM-F die Verschlusslasche durch
Erwarmung als Hitzeschutz Gber dem
ReiBverschluss installieren. Die Flamme
nicht direkt auf den ReiBverschluss
richten.

. Die GRSM-F-Manschette mittig im
Muffenbereich beginnend mittels weich
eingestellter gelber Flamme unter gleich-
maBiger ringférmiger Bewegung um das
Rohr aufschrumpfen.

Danach von der Muffe aus die Manschette
zur anderen Seite hin in der gleichen
Weise aufschrumpfen.
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2. Mantelrohrabdichtungen

CSEM & CSEM-F

Geteilte Schrumpfmanschette

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

CSEM-F, geteilte glasfaserverstarkte Schrumpfmanschette

Produktrohr Mantelrohr Abmessungen
min. Nennweite max. Nennweite Bestellbezeichnung
DN 125 DN 200 CSEM-F-280/110-425
DN 150 DN 350 CSEM-F-380/140-425
DN 200 DN 500 CSEM-F-540/180-425
DN 300 DN 700 CSEM-F-760/270-600
DN 350 DN 800 CSEM-F-880/320-600
p K hrei DN 400 DN 1000 CSEM-F-1050/370-600
roduktbesc relbung DN 450 DN 1100 CSEM-F-1150/410-600
CSEM und CSEM-F ist eine speziell fir DN 500 DN 1200 CSEM-F-1300/470-600
die Mantel-/Produktrohrabdichtung ent-
wickeltg, geteilte Manschette, die si(ih CSEM, geteilte Schrumpfmanschette
durch ein extrem hohes Schrumpfvermo-
gen auszeichnet. Produktrohr Mantelrohr Abmessungen
min. Nennweite max. Nennweite Bestellbezeichnung
Das bei diesem Produkt.verwlendete Ver- DN 100 DN 150 CSEM-180/100-450
schlusssystem erlaubt eine einfache und
schnelle Montage. DN 125 DN 200 CSEM-220/120-450
. . DN 150 DN 250 CSEM-270/150-450
Die Verwendung eines glasfaserver-
stiarkten  Kunststoffes verleiht der DN 200 DN 300 CSEM-330/190-450
e DN 300 DN 500 CSEM-520/290-450
nische Festigkeit sowie ein sehr groBes
Schrumpfvermégen. DN 350 DN 600 CSEM-610/340-600
DN 400 DN 700 CSEM-720/400-600
Eine separate, einseitig gefiederte Stiitz-
manschette stellt einen zusatzlichen DN 500 DN 800 CSEM-880/490-600
mechanischen Schutz dar und ermdglicht DN 600 DN 1000 CSEM-1060/590-600
einen kontinuierlichen Ubergang.
Anmerkung

Besondere Merkmale
Die in der Auswahltabelle angegebenen Durchmesserkombinationen kénnen

e Keine Grundierung als Haftvermittler ) . ; .
nur bei zentrisch gelagertem Mediumrohr voll ausgentitzt werden.

erforderlich. Die Montage erfolgt direkt

auf die gereinigte und vorbereitete

Rohroberflache.
Bestellbeispiel CSEM-F

e Anwendbar auch bei nicht zentrisch
gelagertem Mediumrohr. Produktrohr DN 125, Mantelrohr DN 200

CSEM-F-280/110-425

Uberblick Manschettenbreite
max. Schrumpfman

M LiefermaB
@ glasfaserverstarkt

27

&
[ rorser | | 58 Bestellbeispiel CSEM

Produktrohr DN 100, Mantelrohr DN 150
CSEM-180/100-450

R
S|len| 88
e

nur CSEM-F

Manschettenbreite

max. SchrumpfmaB

LiefermaB =<
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CSEM & CSEM-F

Montageablauf

1. Die zu umhdllende Oberflache der Rohre
gemaB Merkblatt GW 15 vorbereiten.
Eine Grundierung ist nicht erforderlich.

y
)

2. Unter Verwendung eines Propangasbren-
ners (Propangasbrenner siehe Seite 105)
die zu umhdllende Flache auf ca. +60° C
vorwarmen.

3. Die zugeschnittene Stlitzmanschette

um das Mantelrohr legen und die einge-
schnittenen Finger ineinandergreifend auf
das Mediumrohr herunterformen und mit
Klebeband verschlieBen.

. Die Schutzfolie entfernen. Die Manschette
unter Berticksichtigung des Durchmesser-
sprunges so positionieren, dass die Auf-
lageflache in geschrumpftem Zustand
auf Mantel- und Mediumrohr etwa gleich
groB ist. Die Manschette verschlieBen und
den Verschlussschieber des ReiBver-
schlusses entfernen. Die Verschlusslasche
als Hitzeschutz durch Erwarmung Uber
dem ReiBverschluss installieren. Die
Flamme nicht direkt auf den ReiBver-
schluss richten.

DD|:> 5. Die Manschette mit einer weich eingestell-

ten, gelben Propangasflamme unter

gleichmaBiger Bewegung in Umfangs-
richtung zuerst auf das Mantelrohr auf-
schrumpfen, dann den Ubergang bis auf
das Produktrohr fertigschrumpfen.

Den Schrumpfvorgang beenden, wenn
die Manschette sauber und glatt anliegt
und der Dichtungskleber an den Enden
herausgepresst wird.
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3. Schrumpfmauerdurchfiihrung

KT200
Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Kabel- bzw. Rohr- Wandstéarke Abmessungen
auBendurchmesser (mm) max.’
von bis mm
8 14 320 KT200-16/8
10 26 320 KT200-28/10
16 38 420 KT200-41/16
26 54 320 KT200-59/26
54 95 370 KT200-106/54

"Bei groBeren Wandstérken kdnnen zwei Bauteile miteinander verbunden werden.

Produktbeschreibung

Bestellbeispiel
Die KT200 Schrumpfmauerdurchfiihrung
besteht aus einem Polyolefinschlauch, der KT200-16/8

innen mit einem Metallstutzkorper verse-
hen ist. Die wellige Oberfliche ist mit max. SchrumpfmaB
Dichtungsmaterial beschichtet, das mit LiefermaB

nassem Beton oder Mértel eine dauerhafte
langswasserdichte Verbindung eingeht.

Beide Enden sind auf der Innenseite mit
Dichtungskleber beschichtet.

- W —— >

Bei Erwdrmung der beiden Enden z.B.
mit einer offenen Gasflamme schrump-
fen diese - wobei der Dichtungskleber
schmilzt und in Hohlrdume oder Uneben-
heiten gepresst wird - gas- und feuchtig-
keitsdicht auf das Kabel bzw. das Rohr
auf.

Die beiden Offnungen sind im Lieferzu-
stand mit Kappen verschlossen, so dass
die Mauerdurchfiihrung vormontiert
werden kann. Des Weiteren wird durch die
besondere Art der Konstruktion ermdg-
licht, das Rohr bzw. das Kabel zu einem
spateren Zeitpunkt auszuwechseln ohne
erneute Bohrarbeiten.

A
o
\

Besondere Merkmale Abdichtkappe

AuBeres Dichtungsmaterial
e Flexibel - kann bis zu 30° gebogen

werden. Innere Dichtungsmasse

Schrumpfschlauch

e Einfache und schnelle Montage - die
Sollbruchstelle (Kerbe)

Mauerdurchfihrung besteht aus einem

SEPO®O®O

einzigen Teil. Stitzspirale St 34 verzinkt
e Wirtschaftliche Lagerhaltung - durch Wandstarke
den groBen Schrumpfbereich sind Wanddurchbruch

fiir die Rohr- bzw. KabelauBendurch-
messer 8 bis 140 mm nur sechs ver- N
schiedene GréBen erforderlich. Uberblick

VU2l

Poq

e
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KT200

Abdichtungen

)
)

)

Montageablauf

1. Die Schrumpfmauerdurchfiihrung im
Mauerdurchbruch zentrisch positionieren.
Den Zwischenraum von beiden Seiten mit
Zementmortel oder Schnellbinder aus-
flllen.

. Nach gentigender Aushartezeit Dicht-
kappen entfernen, Rohr oder Kabel
reinigen und einflhren.

. Rohr oder Kabel positionieren und
beide Enden der Durchfiihrung von der
Stltzspirale beginnend aufschrumpfen.
Durchfiihrungsenden vor mechanischer
Belastung auf Raumtemperatur abkih-
len lassen. AuBenwand im Bereich
des Mauerdurchbruches mit geeignetem
Dichtungsanstrich versehen.
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4. Kabelschutzrohrabdichtung

RDSS

60 Abdichtungen

Rayflate Kabelschutzrohrabdichtungen

Unzureichend abgedichtete Kabelkanéle sind oft die Ursache fur Uberflutete Kabelbéden
in Unterstationen und Schachten.

Die damit auftretende Luftfeuchtigkeit und Durchfeuchtung von Fundamenten fiihren
zu einer beschleunigten Alterung von Gebaudeteilen und erhohter Korrosion bei den
Schaltanlagen-Komponenten. Vor Wartungs- oder Erweiterungsarbeiten missen betrof-
fene Rdume meist trockengelegt und gereinigt werden.

Mit der Rayflate-Technologie steht nun ein einfach anzuwendendes und zuverlassiges
Produkt zur dauerhaften Abdichtung von Kabelkanalen und Rohrdurchfiihrungen zur Ver-
figung. Die Rayflate-Kabelschutzrohrabdichtung wurde speziell fur die Abdichtung von
Energiekabeln in Kunststoff-, Metall- und Zementrohren entwickelt.

Sauber in der Anwendung - schnell und einfach zu
installieren.

Das Rayflate-System besteht aus einem flexiblen Kunststofflaminatbeutel, der beidseitig
mit Dichtmassestreifen beschichtet ist. Nach Bestreichen der Dichtmassestreifen mit
Gleitmittel wird das Rayflate-Abdichtelement einfach um das Kabel gewickelt und in das
Rohr geschoben.

Mit der handlichen Fullvorrichtung wird der Beutel mit einem Gasdruck von 3 bar gefillt,
so dass die Dichtmasse an die Innenseite des Rohres wie auch an den Kabelmantel
gepresst wird.

Nach Entfernen des Fillschlauches verhindert das automatische Gel-Ventil-System
Druckverluste. Die gesamte Installation nimmt selbst bei beengten Raumverhéltnissen nur
wenige Minuten in Anspruch.

Prufungen

Die Wasser- und Gasdichtheit wurde unter einem anstehenden Druck von mindestens 0,3
bar bei Belastungen der Kabel mit Vibration, Biegung, Torsion, Zug und Schub durchge-
fuhrt. Weiterhin wurde die Chemikalien- und Bakterienbestandigkeit gepriift. In Anlehnung
an VDE 0278 Teil 1 wurden Lastwechselprifungen mit Leitertemperaturen von 90°C durch-
gefuhrt. Mittels Messung und Berechnung der Diffusionsrate wurde eine durchschnittliche
Lebensdauer von mindestens 30 Jahren ermittelt. Das Abdichtverhalten nach 30 Jahren
wurde durch Dichtigkeitsprifungen mit reduziertem Innendruck simuliert und bestatigt.
Der Prufbericht PPR 1126 DE ist auf Anfrage erhéltlich.

Uberblick
-_-"' %e * ’c




Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rohrdurchmesser

DN 100

DN 125

DN 150

DN 200

DN 250

DN 300

DN 350

DN 400

DN 500

DN 600

DN 1200

Bestellbezeichnung

ADM-M-DN100-600
ADM-F-DN100-600
ADM-S-DN100-300

ADM-M-DN125-600
ADM-F-DN125-600
ADM-S-DN125-300

ADM-M-DN150-600
ADM-F-DN150-600
ADM-S-DN150-300

ADM-M-DN200-600
ADM-F-DN200-600
ADM-S-DN200-300

ADM-M-DN250-600
ADM-F-DN250-600
ADM-S-DN250-300

ADM-M-DN300-600
ADM-F-DN300-600
ADM-S-DN300-300

ADM-M-DN350-600
ADM-F-DN350-600
ADM-S-DN350-300

ADM-M-DN400-600
ADM-F-DN400-600
ADM-S-DN400-300

ADM-M-DN500-600
ADM-F-DN500-600
ADM-S-DN500-300
ADM-M-DN600-600
ADM-F-DN600-600
ADM-S-DN600-300

ADM-M-DN1200-600
ADM-F-DN1200-600

Andere Breiten auf Anfrage. (450/600/900) mm

Bestellbeispiel

ADM-M-DN-100-600

ADM-S-DN-100-300

5. Abwasserrohrabdichtung

ADM

Abdichtung und Wurzelschutz
an Abwasserrohren

Produktbeschreibung

ADM ist ein warmeschrumpfendes Produkt
speziell zur Abdichtung und zum zusét-
zlichen Wurzelschutz an Abwasserrohren.
Dieses Produkt eignet sich optimal flr
Steinzeug, PVC, PE, Guss, SLM und
Betonrohre.

Aufgrund des hohen Schrumpfbereiches

kann ADM auch an Muffenverbindungen

eingesetzt werden. Der weich eingestellte
Dichtungsklebstoff geht dabei eine dau-
erhafte Verbindung ein. Somit ist ein
wirksamer Schutz gegen Wurzelschaden
gewahrleistet.

Das Produkt ist sowohl als Manschette als
auch als Schlauch lieferbar. Bei
Erwadrmung, z.B. mit einer offenen
Gasflamme, schrumpft die Manschette/
der Schrumpfschlauch, wobei der
Dichtungskleber und das Dichtungsband
schmelzen und in Hohlrdume oder
Unebenheiten gepresst werden. Damit
wird eine vollstdndige Abdichtung der
Rohrverbindung erreicht.

Fir Abwasserrohre mit FuB emp-
fehlen wir die glasfaserverstarkten
Schrumpfmanschetten.

Besondere Merkmale

Manschettenbreite Schlauchlange
AuBendurchmesser AuBendurchmesser
Schrumpfmanschette Schrumpfschlauch

Flr den FuB:
ADM-F-DN-100-600

glasfaserverstarkt

Uberblick

1738 )5

VP4
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Wirksamer Wurzelschutz

Der dickwandige Aufbau des vernetzten
Schrumpfmaterials (VPE) verleiht dem
Material hohe Schlag- und Einddruck-
festigkeit.

Niedrige Installationskosten durch
einfache und schnelle Montage

ADM erfullt die zusatzlichen
Anforderungen nach DIN EN 12068
fur Muffenverbindungen.

Durchmesserunterschiede bis zu 45%
(Glasfaserverstéarkt bis zu 65%)
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Bitumen und Petrolatum
1. ISO-Petrolatumbinde

ISO-Petrolatumbinde

Petrolatumbeschichtetes
Chemiefaser-Vlies nach DVGW

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rollenlange 10 m
Breite in mm: 50 100 150 200
VE/Karton: 24 12/18 12 6 Rollen

Technische Angaben

Gewicht: ca. 1,2 kg/m?

Dicke: ca. 1,4 mm

Farbe:  beige bis braun

(Farbabweichungen haben keinen Einfluss auf die Qualitat)

Produktbeschreibung

ISO-Petrolatumbinde ist eine Korrosions-
schutzbinde, bestehend aus einer
Chemiefaser-Tragereinlage (100 g/m?2),
beidseitig beschichtet mit einer modifi-

Hinweis zur Lagerung

zierten Petrolatummasse hoher Klebkraft e geschitzt vor direkter Sonneneinstrahlung
und Elastizitdt sowie einem hohen e trocken
Erweichungspunkt.

e auf den Schnittkanten stehend

e Stapelhohe max. 4 Kartons

Einsatzgebiet

Zur Nachumhdillung von SchweiBnaht-
bereichen und Formstlicken bei werkseiti-
ger Umhllung nach DIN 30670 (PE) und
30673 (Bitumen) sowie von Armaturen,
Hausanschliissen, Flanschen und im
Blitzschutzbau. Besonders ge-

eignet ist die 1SO-Petrolatumbinde fir
schwierige Bereiche in Verbindung mit der
Petrolatummasse 1ISO-Mastic LD.

Belastungsklasse A, Betriebstemperatur
bis 30°C.

Uberblick
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2. ISO-Petrolatumbinde uni

ISO-Petrolatumbinde

Petrolatumbeschichtetes
Chemiefaser-Vlies

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Rollenlange 10 m
Breite in mm: 50 100 150 200
VE/Karton: 24 12/18 12 6 Rollen

Technische Angaben

Gewicht: ca. 1,0 kg/m?

Dicke:  ca. 1,1 mm

Farbe:  beige bis braun

(Farbabweichungen haben keinen Einfluss auf die Qualitat)

Produktbeschreibung
ISO-Petrolatumbinde - uni ist eine
Hinweis zur Lagerung Korrosionsschutzbinde, bestehend aus

einer Chemiefaser-Tragereinlage (100
g/m?), beidseitig beschichtet mit einer

e geschutzt vor direkter Sonneneinstrahlung modifizierten Petrolatummasse hoher
e trocken Klebkraft und Elastizitdt sowie einem
) hohen Erweichungspunkt. Sie ist kalt ver-
e auf den Schnittkanten stehend arbeitbar.
e Stapelhdhe max. 4 Kartons
Einsatzgebiet

Zur Nachumhillung von SchweiBnaht-
bereichen und Formstiicken bei werk-
seitiger Umhillung mit Bitumen sowie von
Armaturen, Hausanschllissen, Flanschen
und im Blitzschutzbau. Besonders geeig-
net fiir schwierige Bereiche in Verbindung
mit ISO-Mastic LD.

Betriebstemperatur bis 30°C.

Uberblick
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Bitumen und
Petrolatumbinden

E Fenster
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3. ISO-Bitumenbinde GG

ISO-Bitumenbinde GG

Bitumenbeschichtetes
Glasgewebe

Produktbeschreibung

Die ISO-Bitumenbinde GG besteht aus
einem Glasgewebetrager, der beidseitig
mit modifiziertem Bitumen beschichtet ist.
Als Trennmaterial ist einseitig eine PE-Folie
aufkaschiert.

Einsatzgebiet

Als passiver Korrosionsschutz flr
* Rohrleitungen

e Behalter

¢ Flanschverbindungen

* Abzweigungen

e Armaturen

Bitumen und
Petrolatumbinden

64

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Lieferform

ISO-Voranstrich V
Gebinde: 11 51

ISO-Bitumenbinde GG
Rollenlange 10 m

Breite 100 mm
Dicke mind. 4 mm

150 mm

101

200 mm

200 |

Andere Abmessungen sind auf Anfrage mdglich.

Uberblick
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1. Kathodischer
Korrosionsschutz

Kathodischer Korrosionsschutz

Anodeflex 1500-01

Kunststoffkabelanode fiir katho-
dische Fremdstromschutzanlagen

Produktbeschreibung

Anodeflex 1500-01 ist eine kabeldhnliche Anode fiir den Fremdstromschutz. Das Herz des
Produktes ist die elektrisch leitende flexible Polymeranode. Der leitfahige Kunststoff ist auf
einen Kupferleiter extrudiert. Das widerstandsfahige, flexible Polymer schitzt den Kupfer-
leiter vor chemischen Angriffen und ermdglicht gleichzeitig den Stromfluss vom Kupfer zur
Umgebung Uber die gesamte Lange des Kabels.

Das Anodenkabel ist mittels eines pordsen Gewebemantels in hochleistungsfahigen
Koksgrus eingepackt und von einem Schutzgeflecht umgeben. Die Verlegung der
montagefertigen Einheit ist einfach und kann in unmittelbahrer Nahe zum Schutzobjekt
erfolgen. Anodeflex zeichnet sich aus durch das breite Anwendungsgebiet, gleichmaBige
Schutzstromverteilung und hohe Effektivitat.

Bestellbezeichnung

AFX-1500-01

Erhaltlich in 25/100/500 Meter Spools.
Andere GréBen auf Anfrage.

eg [Kathodischer ﬂp,:'

Korrosionsschutz



2. Aktiver
Korrosionsschutz

Kabel-Verguss-Set

Kabelanschliisse,
die dicht halten

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Kabelvergussset Bestell-
Bestehend aus: Gehduse mit Verschlusskappe, Vergussmasse, bezeichnung
Schmirgelleinen, Einweghandschuhe, Schablonen zur Entfernung
der PE-Umhdllung, 2 Klebestreifen zum eventuellen Nachdichten
der Kabelhtllen
GehausegroBe: )
Typ 1 130mm 2 Kontaktierungen GHS 100 10
GehausegroBe: )
Typ 2 230mm 3 Kontaktierungen GHS 100 12
GehausegroBe: )
Typ 3 340mm 4 Kontaktierungen GHS 100 14
Typ 10 fggﬁﬁegrorie: 1 Kontaktierungen GHS 100 16 PrOdUKtbeSChrelbung
) GehausegroBe: . ) Mit dem HSP Kabelbelverguss-Set ist
Typ Wingas 250mm fir AufschweiBlaschen GHS 100 15 der passive Korrosionsschutz von
Kabelanschlissen fir den kathodischen
Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage Korrosionsschutz am Rohr sicher und wirt-

schaftlich zu erstellen.

Rohrdurchmesser 80 - 1600 mm
Die Gehduseform des Kabelverguss-
Sets ermdglicht, bedingt durch die
Konstruktion und Auswahl des Materials,
die Anwendung an Rohren mit einem
Durchmesser von 80 - 1600 mm.

Gehause

Finf unterschiedliche GehausegroBen
decken den Platzbedarf von 1-4
AnschweiB3punkten  (Kontaktierungen),
AufschweiBlaschen, sowie aller
Kabeldurchmesser von 9-17 mm.

AufschweiBlaschen

Typ Wingas wurde mit seinem 70 mm
hohen Stutzen, speziell fir den Einsatz
von AufschweiBlaschen am Medienrohr
entwickelt.

GieBharz

Das GieBharz im 2-Kammerbeutel ist so-
wohl anwender- als auch umweltfreundlich
und ermdglicht die Anwendung bei PE-
und Bitumenumhiillung der Rohre.

Besondere Merkmale
e Universell anwendbar
e Zeitsparend (1 Mann-Montage)

¢ Freilegen der gesamten Rohroberflache

entfallt
Uberblick
<

Aktiver
Korrosionsschutz
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1. Muffentechnologie

Fernwarme

HS-Joint

Vollvernetzte, warmeschrumpfen-
de Muffe mit Abdichtelement

Produktmerkmale

e HS-JoiNt Muffe
— Faserverstarkter Kleberstreifen ¢ Dickwandiges HDPE-Muffenmaterial bietet:

FOPS-Stopfen fir die
Schaumeinfiilléffnung

- hohe Schrumpfkraft
- ausgezeichnete mechanische Widerstandsfestigkeit
e Kleberstreifen:
- hervorragender Schutz gegen das Eindringen von Feuchtigkeit
- Faserverstérkung, kontrolliert die gleichmaBige Dicke des Klebers wahrend der
Montage
- Extrabreit mit Feuchtigkeitssperre, verhindert Dochtwirkung
- keine Verschmutzungsgefahr vor der Montage
e Widerstand gegen Bewegung im Erdreich: min. 1000 Zyklen (1.5%, 8% Sand-
Feuchtigkeit)
Keine zusatzlichen auBeren Schrumpfabdichtungen erforderlich
Montage kann vor dem Schaumen erfolgen
Kein Schaumverlust
Druckprtfung vor dem Schiaumen mdglich
Einfache Montage mit einem herkémmlichen Propangasbrenner
Muffendurchmesser von 90 - 1200 mm standardmaBig lieferbar
Wanddicke der Schrumpfmuffe entspricht der Mantelrohrwanddicke
Keine Lager- und Transportprobleme, selbst bei hohen AuBentemperaturen
Wirtschaftlich durchdacht: hervorragende Leistung bei niedrigen Installationskosten
Unbegrenzte Lagerfahigkeit
Von unabhéngigen Instituten geprift:
- LLY Finnland (gemaB EN489)
- FFI Hannover

Produktbeschreibung

Die HS-Joint Muffe ist eine vollvernetzte,
warmeschrumpfende Muffe mit integri-
erter Innendichtung, die den héchsten
Anforderungen entspricht.

Das HS-Joint-System besteht aus:

e einer molekular vernetzten Polyethylen-
Uberschubmuffe

e zwei integrierten faserverstarkten
Kleberstreifen

e Stopfen fiir die Schaumeinfiilloffnungen Technische Daten

Das HS-Joint-System kann fir alle Materialeigenschaften Testmethode Bedingungen Typische
Standard-Rohrnennweiten eingesetzt wer- Werte
den. Bei der Montage schrumpfen die T terial 93°C. 50mm/mi 25 MP.
Muffenenden auf das Mantelrohr und den ZragqferTa;I’_lta ISO R527 4006 scr)'nm r/nln 40 MPa
darunter liegenden Kleberstreifen auf. ugtestigkel B » dumm/min a
Dadurch entsteht zwischen der HS-Joint- 23°C, 50mm/min 660 %
Muffe und dem Rohr eine wirkungsvolle Bruchdehnung 15O Rs27 -40°C, 50mm/min 400 %
Jienting uier Belbenaltung der erforder Schlagbestandigkeit SO 974 Keine Kerben -40°C
iehen FexIbiitat Warmealterung ISO 188 168 Std. bei 150°C 590 %
anschl. Bruchdehnungspriifung ISO R527 23°C, 50 mm/min
Kieberstrerten _— ASTND3111  22mmpborn — — pgeq
Niedrigtemperatur-Flexibilitat 23°C, 50 mm/min
Scherfestigkeit 150 4587 23°C, 50 mm/min 86 N/om?
Sries igel ISO 30672 : 30 N/em
Schélfestigkeit
Systemeigenschaften  Test- Bedingungen Typische
methode Werte
Erdschubwiderstand:
1,5% Sandfeuchtigkeit ~ EN 489 1000 Zyklen
8,0 % Sandfeuchtigkeit EN 489
Innendruckprifung DS 2182 40°C, 0.5 bar, 10 min bestanden
AuBendruckprifung DS 2182 40°C, 0.5 bar, 10 min bestanden
EN 489/ 50°C (60°C
Muffentemperatur unter Dehnungs-
EN 253
polster)
Sghlagfestlgkelt bei -25°C,1 kg-Hohe von bestanden
Niedrigtemperatur 1m, @ 22 mm
Relative Bewegung der 20 Zyklen von 20 mm
Uberschubmuffe Schub bestanden
Bestqulgkelt gegen 1 Monat bei 90°C bestanden
vorzeitiges Schrumpfen
Temperaturzyklen Intern -30°C bis 70°C, 28 Tage bestanden
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HS-Joint

Bestellinformationen "
antelrohr

HS-Joint XXX Beispiel: HS-Joint-500

Nenndurchmesser des Mantelrohres in mm

S1113-120x1.6x25000-RlI Faserverstarktes Kleberband auf Rollen von 25m
Die erforderliche Bestellmenge kann der
Anwendungstabelle entnommen werden
EQ-RJ-SPACER Abstandshalter zum Zentrieren der HS-Joint
(4 Stlick/HS-Joint >800mm)

FENNE | [—

Zubehor
FOPS-100 Abdichtsystem fir Schaumeinfilléffnungen HS-Joint
FOPS-II-PLUG-25 Schlagstopfen 2-teilig fir HS-Joint mit PSA-Dichtring
EQ-FOPS-DRILL-25 Konischer Bohrer 25mm
EQ-HEAT-SHIELD-150x3x25M  Warmeschutzband um Uberhitzung des Mantelrohres .
zu verhindern [ _.9'"’—|
EQ-PE-SCRAPER Schaber zur Oberflachenvorbereitung =y
T TT
Anwendungstabelle _l_l |
HS-Joint Auswahltabelle nach Durchmesser des Mantelrohres _— i
Mantelrohr @  Innendurchmesser  (ID) HS- Joint Dicke (T) HS- Joint Lange des
HS-Joint (D)  LiefermaB SchrumpfmaBB  LiefermaB  SchrumpfmaB  Klebestreifens
(mm) min. (mm) max. (mm) min. (mm)  max. (mm) S1113-RI
pro HS~Joint
90 105 85 2,4 3 643 Uberblick
110 125 100 2,4 3 775
125 142 115 2,4 3 874 N
140 156 125 3,2 4 973 M _3;:-
160 177 141 &2 4 1105 2
180 197 158 3,2 4 1237 % - ¢
200 221 177 3,2 4 1369 N ’(‘_ l l l 4 }\
DR Fenster o
225 240 192 4,0 5 1584
250 270 216 4,0 5 1748
280 300 240 4,0 5 1946
Bills 338 270 4,8 6 2177
355 380 304 4,8 6 2491
400 430 344 5,6 7 2788
450 478 382 5,6 7 3117
500 529 423 5,6 7 3447
560 593 474 6,4 8 3843
630 664 531 6,4 8 4304
670 705 564 7,2 9 4568
710 745 596 7,2 9 4832
800 839 671 8,0 10 5425
850 891 713 8,8 11 BISS
900 940 752 8,8 11 6085
950 992 794 9,6 12 6414
1000 1040 832 10,6 13 6744
1050 1090 872 11,2 14 7074
1100 1141 913 11,2 14 7403
1150 1194 955 12,0 15 7733
1200 1242 994 12,0 15 8063
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HS-Joint

Montageablauf Anmerkungen
1. Vorbereitung Die Installation ist einwandfrei wenn:
Q % Die HS-Joint-Muffe vor dem SchweiBen * kein Schaum aus dem
des Mediumrohres Uber ein Mantelrohr- Verbindungsbereich entweicht
ende schieben. Das Mantelrohr und die e die HS-Joint Enden am ganzen Umfang
Innenseite der HS-Joint Muffe sollen fest am PE-Mantel anliegen.

trocken und frei von Fremdmaterialien
sein. Die HS-Joint zentrisch Uber der
SchweiBstelle positionieren und markieren.
Den PE-Mantel im Installationsbereich
der HS-Joint Muffe aufrauen.

2. Dichtungselemente
Zwei Kleberstreifen abschneiden. Die
Rohrenden sorgfaltig mit einem Brenner
(380°C - 40°C) trocknen. Die Dichtungs-
elemente auf den Rohrenden unmittelbar
neben den Markierungen anbringen, damit
sie durch die HS-Joint Muffe vollsténdig
abdeckt werden. Fir Durchmesser
> 800 mm, Abstandshalter einsetzen, um
die HS-Joint Muffe zu zentrieren.

3. Die HS-Joint Muffe vorsichtig tber die
Dichtungselemente schieben und
zentrisch positionieren. Ein 6-10 mm
Loch bohren, damit Luft wahrend der
Installation entweichen kann. Schutzfolie
von beiden Dichtungselementen ent-
fernen. Die Warmeschutzstreifen eng um
das PE-Mantelrohr neben der HS-Joint
und an den markierten Stellen (an den
Mantelrohrenden) auf der HS-Joint
anbringen.

C i> 4. Schrumpfen

Mit einer weich eingestellten, gelben
Flamme die HS-Joint Muffe aufschrumpfen.
Zuerst eine Seite der HS-Joint Muffe 1-2
Minuten mit der Flamme gleichmaBig in
Umfangsrichtung erwérmen. Das Ver-
fahren am anderen Ende wiederholen und
w danach abwechselnd von einem zum
anderen Ende fortfahren bis die HS-Joint
Muffe eng am PE-Mantel anliegt.

5. Druckprobe und Ausschdaumen
Schaumeinfilléffnungen fir die Stopfen
bohren. Eine Druckprobe kann nur vor-
genommen werden, wenn die Temperatur
der HS-Joint Muffe vollstandig niedriger
als +40°C ist. Nach dem Schaumen die
Einfull6ffnungen mit den wiederverwend-
baren Stopfen temporar verschlieBen.
Nach dem Aushérten des Schaumes
die temporéaren Stopfen entfernen und das
FOPS-Verschlusssystem installieren.
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Technische Daten

TPSM-PE
Schrumpfschlauch als Abdichtung

fiir Uberschub- und Schrumpfmuffen

Materialeigenschaften
Trdgermaterial
Zugfestigkeit
Bruchdehnung
Hartegrad, Shore D

Schrumpfkraft

Feuchteaufnahme
Klebstoff
Erweichungspunkt
Scherfestigkeit
Umhiillung

Schalversuch

Erdschubwiderstand

AuBendruckpriifung

Schlagfestigkeit bei
Niedrigtemperatur

Testmethode

ASTM D-638
ASTM D-638
ASTM D-2240

ASTM D-638
150°C

ASTM D-570

ASTM E-28
ISO 4587

ASTM D1000

EN 489
8,0% Sandfeuchtigkeit

DS 2182
23°C, 0,7bar, 24 Std.

-14°C, 1kg bei 1m Hohe,
@ 22mm

Typische Werte

3300 psi (22,8 MPa)
650%

55

40 psi

0,05%

135°C
28 N/cm?2 (40 psi)

87,5 N/cm
mind. 50 Zyklen

bestanden

bestanden

viskoelastische
i Kleberbeschichtung
====TPSM Tragermaterial
—FOPS
Uberschubmuffe

Fernwarme

Produktbeschreibung

Das vernetzte HDPE-Tragermaterial ist mit
einem viscoelastischen Kleber beschich-
tet. Wahrend des Schrumpfens schmilzt
der Kleber und gewahrleistet damit
eine dauerhafte Verbindung zwischen
Uberschubmuffe und Mantelrohr.

TPSM werden generell zur &auBeren
Abdichtung von Schrumpfmuffen mit
kleinem bis mittlerem Durchmesser einge-
setzt.

Besondere Merkmale
 HDPE Tragermaterial bietet:
- hohe Schrumpfkréafte
- ausgezeichnete mechanische
Festigkeit

e Widerstand gegen Erdschub: >100
Zyklen (8% Sandfeuchtigkeit)

e Lieferbar flir Durchmesser von 90 bis
500 mm

e Einfache Montage

e Einzeln verpackt in Polybeutel, um Be-
schadigung und Verschmutzung zu
vermeiden

¢ Eine kostengtiinstige Losung

¢ Von unabhéangigen Instituten gepriift:
FFI Hannover
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Bestellbeispiel

Beispiel: TPSM-130/90-150PE9Q0/110

Muffenrohrdurchmesser in mm
Breite in mm (150 oder 225 mm, s. Anwendungstabelle)
max @ geschrumpft in mm

min @ expandiert in mm

Anwendungstabelle

TPSM-PE Muffenrohrdurchmesser (mm) Manschettenbreite (mm)

95/65 65-75 150

130/90 90 - 110 150 oder 225
170/110 125 - 140 150 oder 225
210/135 160 - 180 150 oder 225
260/165 200 - 225 150 oder 225
330/210 250 - 280 150 oder 225
395/250 315 - 355 150 oder 225
505/315 400 - 450

625/385 500 - 560

865/525 710 - 800 225

Uberblick

=

Sl
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TPSM-PE

%

Fernwarme

Montageablauf

1. Vorbereitung

Vor dem SchweiBen des Mediumrohres,
den Schrumpfschlauch Gber das
PE-Mantelrohr schieben. Nach dem
Schaumen wird ausgetretener Schaum
mit einem Schaber entfernt. Das

Rohr und die Muffe miissen trocken
und frei von Fremdmaterialien sein. Der
Installationsbereich wird aufgeraut.

. Vorwarmen

Die Muffe und das Rohr werden mit

einer weichen, gelben Flamme auf 60°C
vorgewarmt. Dieser Vorgang ist unbedingt
ndtig, um eine gute Verbindung zu erzielen
und die Installationszeit zu verringern.

Mit einem DH-TEMP-STICK die Ober-
flachentemperatur prifen.

. Schrumpfen

Den Schrumpfschlauch am Muffenende
zentrieren und Schutzfolie vom Kleber
entfernen. Auf der Muffe mit einer
weichen, gelben Flamme beginnen und
mit sténdiger gleichméaBiger Bewegung
zum Muffenende arbeiten.

. Bei einer Umgebungstemperatur von tber

20°C erst beide Schrumpfschlduche auf
die Uberschubmuffe, anschlieBend auf
das Mantelrohr schrumpfen bis der
Schlauch vollstandig anliegt und der
Kleber an beiden Enden herausgetreten
ist. Um sicher zu stellen, dass der Kleber
geflossen ist, die Fingerprobe mit dem
Handschuh durchfiihren.

. Fertige Installation

Der Schrumpfschlauch ist einwandfrei
installiert, wenn er eng auf dem ganzen
Umfang anliegt und der Kleber gleich-
maBig ausgetreten ist. Er sollte keine
Blasen oder Kaltstellen aufweisen.
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1. Muffentechnologie

DualSeal IlI
Als Abdichtung der Muffenenden

—DualSeal Tragermaterial
Verschlusslasche

FOPS

Uberschiebmuffe

HeiBschmelzkleber

| HeiBschmelzkleber

Produktbeschreibung

DualSeal lll ist eine auBerst leistungsféhige

Schrumpfmanschette.

Das vernetzte HDPE-Tragermaterial ist mit

zwei unterschiedlichen

Abdichtzonen versehen.

e ein viskoelastischer Kleber in der Mitte
der Manschette dient als Hauptdichtung.

e Ein hochscherfester HeiBschmelz-
kleberstreifen auf jeder Seite der
Manschette nimmt zusétzliche Ab-
dichtungsaufgaben wahr und sichert
die Manschette gegen Verschieben.

DualSeal Il weist zwei weitere besondere

Merkmale auf

¢ ein Bereich ohne Beschichtung
zwischen den beiden Kleberstreifen
ermdglicht eine einfachere und
schnellere Installation ohne abrutschen.

e ein Tragermaterial mit einer dauerhaften
Indikatorpragung. Diese Pragung
ermdglicht eine noch genauere visuelle
Prifung wahrend der Installation. Bei
Warmezufuhr verschwindet die Préagung.
Eine glatte Oberflache nach Beendi-
gung der Montage ist das Zeichen fiir
eine homogene Erwadrmung um den
gesamten Umfang.

visuelle Kontrolle
stellt die temperatursensitive
Farbe auf dem Tragermaterial im
HeiBschmelzkleberbereich dar.

Das Verschwinden der Farbe wéahrend der
Montage ist ebenfalls ein Zeichen flr eine
gleichmaBige Warmeverteilung am
gesamten Umfang.

Eine faserverstarkte Verschlusslasche,
die mit einem hochscherfesten Kleber
versehen ist, wird zum VerschlieBen der
Manschette eingesetzt.

DualSeal-UNI, eine auf Nennweite zu-
geschnittene Manschette mit einer bere-
its integrierten Verschlusslasche ist fir
eine schnellere und einfachere Installation
lieferbar.

DualSeal wird nach dem Schaumen instal-
liert.

Eine weitere
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unbeschichteter Bereich
Viskoelastischer Kleber|

Produktmerkmale

Dickwandiges HDPE-Tragermaterial bietet:
- hohe Schrumpfkraft
- ausgezeichnete mechanische Bestandigkeit

Hochleistungsabdichtsystem bestehend aus 2 unterschiedlichen Kleberzonen.

e Viskoelastischer Kleber
- Flexibel gegen Belastungen, hervorgerufen durch thermische Ausdehnung und
relative Bewegung der Uberschubmuffe.
- Widerstand gegen Feuchtigkeit
- Einfach zu installieren; fillt alle Unebenheiten gleichmaBig aus
- Exzellente Oberflachenbenetzung
- Zuverlassige Abdichtung

e HeiBschmelzkleber
- Hoéhere Temperaturbelastbarkeit
- Ausgezeichneter Scherwiderstand gegen Umfangs- und Axialbewegung im
Erdreich.
- Zusétzliche Abdichtung

Widerstand gegen Erdschub: min. 1000 Zyklen (1.5%), 8% Sandfeuchtigkeit)

e Als Rollenmaterial lieferbar.

Spezialanwendungen:
Reparatur von Testbohrungen, Muffenreparatur, Rohrreparatur

e DualSeal-UNI ist schnell zu installieren und bietet

- eine bereits vorinstallierte Verschlusslasche
- auf Nennweite zugeschnitten
- abgeschragte Ecken

Von unabhéngigen Instituten gepriift:
FFI Hannover (gemaB EN 489)

Bestellinformationen

-
3=
R e
Rolle Bandmaterial e
L
DUALSEAL-lI-XXXXYYM %__‘-‘:- ks
et

Verschlusslasche .

Rollenlange in m (Sl)
Breite in mm (Sw)
Dualseal-111-190, 255, 320, 430, 640x30m - 770, 900x20m

L
] i
___.-;_.-
-

Tar

WPCP-IV-XXxYYY

Verschlusslaschenlange (190, 255, 320, 430, 638, 768,

898)

UNI-Manschette

DUALSEAL-III-XXX-DIA YYY

ist eine Funktion der DualSeal-Breite (PI)

Verschlusslaschenbreite in mm (100 oder 150 mm)(Pw)
100 mm fir Mantelrohr-Durchmesser < 500 mm
150 mm fiir Mantelrohr-Durchmesser 2 500 mm

Uberschubmuffen- Durchmesser in mm

Manschettenbreite in mm
(190, 255, 320, 430, 640, 770, 900 )(Uw)



Technische Daten

1. Muffentechnologie

DualSeal Il

Fiir Blechmuffen und Halbschalen

DualSeal Tragermaterial
Verschlusslasche
Metallmuffe

Viskoelastischer
Kleberstreifen
HeiBschmelzkleber

Uberblick
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Materialeigenschaften Testmethode Bedingungen Typische
Werte
ﬁ’agernjater.lal 1SO R527 23 c)C 50mm/mlp 24 MPa
Zugfestigkeit -40°C, 50mm/min 33 MPa
23°C, 50mm/min 750 %
Bruchdehnung ISO R527 ~40°C, 50mm/min 470 %
Schlagbestandigkeit ISO 974 Keine Kerben -40°C
Warmealterung ISO 188 168 Std. bei 150°C
anschl. Bruchdehnung ISO R527 23°C, 50 mm/min 750 %
Thermoplastischer
HeiBschmelzkleber
Scherfestigkeit ISO 4587 23°C, 50 mm/min 340 N/cm?
Schalfestigkeit ISO 30672 23°C, 50 mm/min 120 N/cm
Niedrigtemperatur-Flexibilitat ASTM D2671  Methode c, @100 mm -35°C
Viskoelastischer Kleber
Scherfestigkeit ISO 4587 23°C, 50 mm/min 15 N/cm?
Schélfestigkeit DIN 30672 23°C, 50 mm/min 20 N/cm
Systemeigenschaften Test- Bedingungen Typische
methode Werte
Erdschubwiderstand:
8,0 % Sandfeuchtigkeit T\ 709 LD 2472
50°C (60°C
Betriebstemperatur EN 489/EN 253 unter Dehnungs-
polster)
AuBendruckprifung DS 2182 23°C, 0.7 bar, 24 Std. bestanden
S.chlalgfestlgkelt bei -25°C,1 kg bei Héhe von bestanden
Niedrigtemperatur 1m, @ 22 mm
Relative Bewegung der 10 Zyklen von 20 mm bei
Uberschubmuffe 23°C BTl
Fernwarme
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1. Muffentechnologie

DualSeal Ili

DualSeal ist fiir zwei verschiedene

Anwendungen geeignet:

e als Abdichtung von Schrumpf-
und Uberschubmuffen

¢ als Abdichtung von Blechmuffen
und Halbschalen
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DualSeal-IlI-190/-255/-320/-430: Muffenendabdichtung

DualSeal Schnittlange

Mantelrohr o Manschettenldnge
s W <200 75 mm + Muffenrohrumfang
== =3 225 - 500 100 mm + Muffenrohrumfang
> 500 125 mm + Muffenrohrumfang

DualSeal-Breite abhingig vom Mantelrohrdurchmesser
Il empfohlene Anwendung mdgliche Anwendung

1. DualSeal in Verbindung mit Schrumpfmuffe

O OO OOV OO W1 LW [~ - - -l ==
Or AT O 0O ANM®DTrE ) DO OMNKNT™ OO
Mantelrohr@ ©  m " A AN A NN DT IO O ONODOO

ool EBEERERERERNE (10000000000
DualSeal 255 EEEEEREEREENE (00 Hm
Breite 320 EEEEEEEN

00
1000
1200

2. DualSeal in Verbindung mit nichtschrumpfender Ubermuffe (mit Toleranz)

O O0OO0OO0OO0OWOOWVWINOOOOOO OO0 OO
Or A TONOAMODrOOWMOOONKTT OO
Mantelrohr@ & " " A A A N OO T FOIOOONODOS

B ERERERRNE (0000000000000

255 I R R RN 011 NN EININININIE
DualSeal 320 EEEENR Lo
Breite 430 [ O00J00000000C0AENE

1000
1200

Bemerkung: Toleranz = Abstand zwischen der Oberseite des PE-Mantelrohres und der Innenseite der
L_Jberschubmuffe, wenn diese voll angehoben ist. Die maximale Toleranz betragt 2,5x Wanddicke der
Uberschubmuffe. Die Enden der Uberschubmuffe miissen angeschragt sein.

DualSeal-I11-640/-770/-900: Abdichtung von
Blechmuffen und Halbschalen

DualSeal Schnittlange

Mantelrohr o Manschettenlange
<200 75 mm + Muffenrohrumfang
—_— 225 - 500 100 mm + Muffenrohrumfang
T > 500 125 mm + Muffenrohrumfang

DualSeal-Breite abhangig von der Lidnge der Blechmuffe/Halbschalen
abzudeckende Lénge zwischen 237 und 391 mm DualSeal-Breite: 640 mm + S1113:
viskoelastischer Kleber fir den
Durchmesserversatz oder die
Rohrenden.
zwischen 392 und 434 mm DualSeal-Breite: 640 mm
zwischen 435 und 523 mm DualSeal-Breite: 770 mm + S1113:
viskoelastischer Kleber flr den
Durchmesserversatz oder die
Rohrenden.
zwischen 524 und 566 mm DualSeal-Breite: 770 mm
zwischen 567 und 655 mm DualSeal-Breite: 900 mm + S1113:
viskoelastischer Kleber flr den
Durchmesserversatz oder die
Rohrenden.
zwischen 656 und 698 mm DualSeal-Breite: 900 mm

Bemerkung: Ein Stick S1113 viskoelastischer Kleber muss Uber Stossstelle der Blechmuffe oder
Halbschale zentriert werden. (50 mm breit, 1 mm dick).
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Montageablauf

1. Vorbereitung
Nach dem Schaumen wird ausgetretener
Schaum mit einem Schaber entfernt.
Das Rohr und die Muffe miissen trocken
und frei von Fremdmaterialien sein.
Der Montagebereich wird aufgerauht.

2. Vorwarmen
Die Muffe und das Rohr mit einer
weichen, gelben Flamme auf 60°C
vorwarmen. Dieser Vorgang ist unbe-
dingt nétig, um eine gute Verbindung
zu erzielen und die Installationszeit zu
verringern. Mit einem DH-TEMP-STICK
die Oberflachentemperatur prifen.

3. Schutzfolie entfernen.
Die Manschette so tiber dem Muffenende
platzieren, dass der unbeschichtete
Bereich auf der Muffe und der visko-
elastische Kleberbereich zentrisch auf
dem Ubergang Muffe/Mantelrohr posi-
tioniert ist. Die Manschette sollte ca.
50 mm mit sich selbst Uberlappen. Die
auf der Uberlappung der Manschette
zentrierte Verschlusslasche mit einer
weichen Flamme erwérmen und mit
einem Handschuh fest andriicken.

4. Schrumpfen
Schrumpfvorgang an der Uberschubmuffe
beginnen und tiber den Ubergang bis
ans Ende der Manschette fortfahren.
Die Manschette nachwarmen bis die
grine temperatursensitive Farbe in
schwarz umschlagt. Um sicher zu stellen,
dass der HeiBschmelzkleber geflossen ist,
die Fingerprobe mit dem Handschuh
durchflhren.

5. Fertige Installation
Die Manschette ist einwandfrei installiert,
wenn die Manschette eng auf dem
ganzen Umfang anliegt und der Kleber
gleichmaBig ausgetreten ist, die
Indikatorpragung verschwunden, die
thermoindizierende griine Farbe schwarz
geworden ist und die Rohroberflache
richtig vorbereitet wurde. Sie sollte keine
Blasen oder Kaltstellen aufweisen.
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2. Endkappen

DHEC

Endkappe zur Abdichtung der
Rohrenden bei KMR

Mantelrohr
Mediumrohr

Viskoeleastischer I
Kleberstreifen m——ae—

DHEC HDPE-Tragermaterial

Produktbeschreibung

Die DHEC Endkappe ist ein warme-
schrumpfendes Formteil.

DHEC wird auf Rohrenden installiert, um
das Eindringen von Spritzwasser und
kurzzeitig auftretendem Druckwasser in
die Dammung zwischen Medium- und
Mantelrohr zu verhindern. Das Formteil
wird fUr vorisolierte Rohre mit einer
Dauerbetriebstemperatur bis 130°C am
Mediumrohr eingesetzt.

Die Einrohr- DHEC ist fiir vorisolierte Rohre
mit einem Mediumrohr vorgesehen. Die
Zweirohr-DHEC st fir vorisolierte Rohre
mit zwei Mediumrohren geeignet.

DHEC ist fur qualitativ hohe Leistungen
bei hohen Temperaturen mit einem elas-
tomeren Kleber versehen. Die Rander sind
nicht beschichtet, um ein Abrutschen vom
Mantelrohr wahrend der Installation zu
vermeiden.

Besondere Merkmale

e HDPE-Tragermaterial bietet:
- hohe Schrumpfkrafte
- hohe mechanische Festigkeit
¢ \/iskoelastischer, leistungsfahiger
Kleberstreifen gegen Eindringen von
Feuchtigkeit.
® Hohes Schrumpfvermégen
- ein Produkt deckt viele Rohrnenn-
weiten ab.

- passt sich Rohrovalitét an.

- deckt verschiedene Kombinationen von
Mantelrohren und Mediumrohren ab.

e Bei Montage im Werk bietet die Kappe
einen ausgezeichneten Transport- und
Lagerschutz.

e Bei Leckagen werden Schaden auf
eine Rohrlange begrenzt. Dadurch
entstehen weniger Reparaturkosten an
flexiblen Rohrsystemen.

e Barriere gegen Austausch zwischen
Treibgas im Schaum und Luft.

¢ Einfache Installation.
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellbeispiel

[

DHEC-3300

GroBe

[

1 DHEC-2600
]] GroBe
Einrohrsystem (1 Mediumrohr, 1 Mantelrohr)

Zweirohrsystem (2 Mediumrohre, 1 Mantelrohr)

Uberblick
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5. Endkappen

Anwendungstabelle DHEC-Einrohrsystem
Medium- Mantelrohr D (mm)
rohr
Dmm) (63 75 90 110 125 140 160 180 200 225
12 2000
15
7 2000 2060
21
27 2100
34 2200
42 2340
48 2300
54
60 2400
70 2500
76
89
108 2600
114
133 2630
139
> 250 266 280 297 (315 |326 (334 (355 400 450
139
159 2700
168
198 2800
219
245
273 2900
324 3000
355
Mediumrohr D (mm) Mantelrohr D (mm) DHEC-Zweirohrsystem
1 2 90 110 125 140 160 180 200 225
12 12
15 15 3200
18 18
20 20
22 12
3250
15
22 3350-P604 3350-01
28 15 3250
18 3250-P604
22
28 3280 3350-01
32 (35) 18
3250-P604 3300
22
32 (35) | 3350-02
42 (40) 22 3280 | 3300
28 3350-02 3350-03
42 (40)
2
50 32 3280 4350-03
50
54 28 3280 | 3360-01
35 3350-03
43 79




DHEC
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Fernwarme

Montageablauf

1. Vorbereitung

Mantel- und Mediumrohr missen frei von
Fremdmaterialien sein. Sowohl das
Medium- als auch das Mantelrohr missen
an den Stellen wo die DHEC-Endkappe
installiert werden soll, aufgeraut sein.

. Vorwarmen

Mantel- und Mediumrohr mit einer
weichen, gelben Flamme auf mindestens
60°C erwarmen. Mit einem DH-TEMP-
STICK die Oberflachentemperatur prtfen.
Nur ein sofortiger Farbwechsel bedeutet,
dass gentigend Warme zugeflhrt wurde.

. Positionierung der Leckortungsdrahte

Falls Leckortungsdrahte vorgesehen sind,
werden sie auBerhalb der DHEC-Kappe
zwischen 2 Streifen S1113 visko-
elastischem Kleber angebracht.

Die Drahte werden durch einen Schrumpf-
schlauch geschutzt. Die Endkappe so weit
wie mdglich Uber dem Rohrende anbringen.

. Installation

Die Endkappe wird zunéchst unter gleich-
maBiger Bewegung der Flamme in Um-
fangsrichtung auf das Mantelrohr aufge-
schrumpft. Die Endkappe etwas abkulhlen
lassen, bevor sie komplett auf Ubergang
und Mediumrohr aufgeschrumpft wird.
Falls nétig die Kappe etwas zusammen-
driicken, um eventuelle Lufteinschllisse
zu entfernen. Um festzustellen, ob der
Kleber ausreichend geschmolzen ist,

die Fingerprobe am Rohr durchfiihren.
Die entstehenden Falten sollten sich sofort
zurtickbilden.

. Fertige Installation

Es sollten keine Luftblasen, Ver-
brennungen oder aufstehende Enden
vorhanden sein.



Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellinformationen

CCS-DHEC-XXX-YYY
T L minimum D des Mediumrohres in mm

maximum D des Mantelrohres in mm

Beispiel: CCS-DHEC-710-355

Uberblick

2. Endkappen

CSS-DHEC
geteilte Endabdichtung fiir
vorisolierte Rohre

Mantelrohr

Verschlusslasche mit —
ReiBverschluss

Mediumrohr
Viskoeleastischer
Kleberstreifen

CSS-DHEC-faserverstarktes
Tragermaterial

<4
<4—

Ve,

Fernwarme

ba

Produktbeschreibung

Die CCS-DHEC-Endabdichtung ist eine
geteilte hochschrumpffahige Manschette
mit ReiBverschluB.
CCS-DHEC-Endabdichtung wird auf
Rohrenden installiert, um das Eindringen
von Feuchtigkeit in die Dammung
zwischen Medium und Mantelrohr zu ver-
meiden. Die Manschette wird fir vori-
solierte Rohre mit flissigen Medien bei
Betriebstemperaturen von 110°C einge-
setzt.

Das vernetzte Tragermaterial besteht aus
einem faserverstarkten Material mit sehr
hoher Schrumpfrate, um verschiedene
Nennweiten sowohl des Mantel- als
auch des Mediumrohres abzudecken. In
der Nahe der Rénder und unter dem
ReiBverschluss ist das Produkt mit einem
Elastomerkleber beschichtet, um den
besonderen Anforderungen bei hohen
Temperaturen zu entsprechen.

Besondere Merkmale

¢ Hochleistungsfahiger Elastomer-
Kleberstreifen gegen das
Eindringen von Feuchtigkeit.

e Hohes Schrumpfvermogen
- ein Produkt fiir verschiedene
Abmessungen
- passt sich Rohrovalitdten an.

e fiir RohrgréBen von 90-1200 mm
Mantelrohrdurchmesser
lieferbar

e kann nach dem SchweiBen des
Mediumrohres installiert werden

81




Anwendungstabelle

Medium-
rohr
D (mm)

27
34
42
48

Mantelrohr D (mm)

90 95 110 125 128 140 150 163 180 186 200 225 250 266 280

54

60

70

76

89

108

114

133

139

168

193

* konisch

Medium-
rohr
D (mm)

168
193
219
273
324

Mantelrohr D (mm)

297 315 334 355 400 450 500 560 630 710 800 900 1000 1200

355

406

457

508

610

813

1016




CCS-DHEC

Montageablauf

1. Vorbereitung

Mantel- und Mediumrohr missen frei von
™ Fremdmaterialieq sein.

T Sowohl das Medium- als auch das
Mantel-rohr missen an den Stellen, wo
die CCS-DHEC-Endabdichtung installiert
werden soll, aufgeraut sein.

2. Vorwarmen
Mantel- und Mediumrohr mit einer
weichen, gelben Flamme auf mindestens
60°C erwarmen. Mit einem DH-TEMP-
STICK die Oberflachentemperatur prifen.
Nur ein sofortiger Farbwechsel bedeutet,
dass geniigend Warme zugefihrt wurde.

3. Positionierung der Leckortungsdrahte
Falls Leckortungsdréahte vorgesehen
sind, werden sie auBerhalb der CCS-
DHEC- Endabdichtung zwischen 2
Streifen S1113 viskoelastischem Kleber
angebracht. Die Drahte werden durch
einen Schrumpfschlauch geschutzt.
Die Endabdichtung ca. 70mm auf dem
Rohrende positionieren. Den ReiBver-
schluB schlieBen, den Warmeschutz-
streifen erwérmen und an den ReiB-
verschluB andriicken.

4. Installation
Die Endabdichtung zunéchst unter gleich-

N N méBiger Bewegung der Flamme in Um-
fangsrichtung auf das Mantelrohr auf-
schrumpfen. Die Endabdichtung etwas
abkuihlen lassen bevor sie komplett auf
Ubergang und Mediumrohr aufge-
schrumpft wird. Den Verschlussbereich

mit einem Handschuh oder Anpress-
werkzeug andricken. Falls nétig die End-
abdichtung etwas zusammendriicken, um
eventuelle Lufteinschllsse zu entfernen.
Um festzustellen, ob der Kleber ausrei-
chend geschmolzen ist, die Fingerprobe
durchftihren. Die entstehenden Falten
sollten sich sofort zuriickbilden.

“ﬂ-

- 5. Fertige Installation

."' Es sollten keine Luftblasen, Ver-
brennungen oder aufstehenden Enden

vorhanden sein.

Fernwarme 83



3. Schrumpfschlauch

APPM

Korrosionsschutz von
runden Festpunkten

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Mantelrohr =t

APPM-HDPE- | Bestellbeispiel

Tragermaterial 1

TT max. Schrumpfman

LiefermaB, gedehnt

Beispiel: APPM-380/205

. Anwendungstabelle
Produktbeschreibung 9
Auswahl der APPM ist abhdngig von den Nennweiten des Mantelrohres und der

APPM ist ein dickwandiger Verankerungsplatte

Schrumpfschlauch.

Ankerplatte Durchmesser Mantelrohr Durchmesser APPM
Dieses Produkt wird als Korrosionsschutz max. (mm) min. (mm) XXX/YY
von Festpunkten in vorisolierten 215 90 230/80
Rohrsystemen eingesetzt. 215 110 930/80
Das APPM-Tragermaterial ist ein vernetz- 215 125 230/80
tes, dickwandiges HDPE-Material mit 240 140 260/135
i A 0,
einem hohen Sghrum.pfve.rmogen. (45%). 260 160 T
Das Produkt ist mit einem viskoelas-
tischen Dichtungskleber versehen, um das 280 180 295/160
Eindringen von Feuchtigkeit zu verhindern. 300 200 320/175
Es wird in einer Breite von 600 mm 350 250 380/20
geliefert. ° ° /205
380 280 410/225
415 315 440/240
Besondere Merkmale - e -
* HDPE-Tragermaterial bietet: 550 450 5807315
- hohe Schrumpfkrafte 600 500 630/340
- ausgezel.chnete mechanische 660 560 690/375
Festigkeit
810 710 900/510
e Hohes Schrumpfvermégen
¢ Dickwandiges HDPE-Tragermaterial mit
hoher Eindruckfestigkeit
¢ \/iskoelastischer Kleber mit guten FlieB-
und Fulleigenschaften fir homogenen
Schutz
e Kein Voranstrich
¢ Einfach zu installieren
Uberblick
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APPM

Montageablauf

1. Vorbereitung
Vor dem SchweiBen des Mediumrohres
den Schlauch ca. 1 m von der Anker-
platte entfernt tiberschieben. Der
Installationsbereich sollte trocken und frei
von Fremdmaterialien sein. Ankerplatte
und Installationsbereich auf mindestens
60°C vorwarmen.

2. Positionieren
Den APPM-Schlauch mittig tber der
Ankerplatte positionieren und die
Schutzfolie entfernen.

3. Schrumpfen
Mit einer weichen, gelben Flamme in der
] Mitte der Ankerplatte beginnen.

4. Den APPM-Schlauch unter gleichmaBiger
Bewegung der Flamme in Umfangs-

Y - richtung auf beiden Seiten der Ankerplatte
auf das PE-Mantelrohr aufschrumpfen.
Die Installation ist einwandfrei, wenn der
Schlauch vollstandig glatt anliegt und der
Kleber an den Randern ausgetreten ist.

5. Fertige Installation
Der APPM-Schlauch muss glatt, ohne
Verbrennungen, Kaltstellen oder auf-

stehende Ecken anliegen.
Der Kleber soll auf beiden Seiten ausge-
treten sein.

Fernwarme
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4. Kabelverbindungsmuffe

Gelsnap

Produktbeschreibung

Eine Gel-gefillte Kabelmuffe als Schutz
von Kabel- bzw. LeitungsspleiBen,
speziell im AuBenbereich, bei denen
die Verbindungen von Telefonkabeln,
Steuerleitungen,  Signalkabeln  und
Datenkabeln besonders widrigen
Umwelteinflissen ausgesetzt sind.

Besondere Merkmale
e Direkt in der Erde zu verlegen.

e Einfach zu schlieBen und wiederzu-
offnen.

e Ohne Werkzeug zu montieren.

e Kein Mischen - die Gel-Dichtmasse ist
in den 2 Halbschalen bereits enthalten.

e Sofort nach dem SchlieBen
betriebsbereit.

e Kurze Montagezeit.

e Mechanische Zugentlastung.

86 Fernwarme

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellbezeichnung

GELSNAP-A-10/5-80

GELSNAP-B-14/5-130

GELSNAP-C-18/5-180

Max. Min.
Kabel Kabel
[%] %]

10 5

14 5

18 5

Absetz-
maB

80

130

180

Max. Anzahl
Verbindungen

20

60

Muffenart

Haubenmuffe

Hauben- oder

Durchgangs-
muffe

Hauben- oder

Durchgangs-
muffe

Max. An-
zahl von
Kabeln pro
Seite

2

2

2

Abmessungen

¢ T b

-

Bestellbezeichnung
GELSNAP-A-10/5-80
GELSNAP-B-14/5-130
GELSNAP-C-18/5-180

L1
130

L2
155

L3

225
270

L4

290
335

64

33
33
33

80
80

Inhalt der Muffenpackung

Gelmuffe (2 Halbschalen), Feder zum SchlieBen, Kabelbinder, Zugentlastung und

Montageanweisung

Uberblick
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

REPM
AuBendurchmesser in mm Bestellbezeichnung
93 REPM-DA- 93-600
128 REPM-DA- 128-600
163 REPM-DA- 163-600
186 REPM-DA- 186-600
225 REPM-DA- 225-600

REPM-V

Variable Manschette fur AuBendurchmesser 128/163/186 flr geringe Lagerhaltung

AuBendurchmesser in mm

128-186

Bestellbezeichnung
REPM-V- 93-600

Andere Abmessungen auf Anfrage

Bestellbeispiel
REPM-DA 128-600

- Manschettenbreite in mm (450/600/850)

Rohrdurchmesser in mm

5. Reparaturmanschetten
fur Wellflexrohr

REPM/REPM-V
Wellflex-Reparaturmanschette

REPM-V-850

Manschettenbreite in mm (450/600/850)

geeignet fUr die AuBendurchmesser 128/163/186
Anmerkung
Im Kit ist ein zusatzlicher Dichtungsklebstoff flr tiefe Beschadigungen des AuBenmantels
enthalten.
Uberblick
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Produktbeschreibung

Die REPM-Manschette ist ein
Reparaturmaterial  fir  Fernwéarme-
Wellflexrohre.  Durch den  hohen
Schrumpfbereich und den dauerelas-
tischen Klebstoff passt sich die Manschette
ganz dem zu umhullenden Bauteil an und
dichtet Hohlrdume und Unebenheiten ab.
Fur tiefe Beschadigungen der Umhdllung
wird zusatzlich Dichtungsklebstoffmaterial
dem Kit beigeflgt. Die werksseitig inte-
grierte Verschlusslasche besteht aus
einem glasfaserverstarkten, flexiblen
Kunststoff und ist mit einem hoch scher-
festen, schnell abbindenden Kleber bes-
chichtet. REPM ist auch als Universal-
Manschette erhaltlich. Die verschiedenen
Abschnittskanten fiir den gewlinschten
Durchmesser sind auf dem Produkt
gekennzeichnet.

Besondere Merkmale

e Der dickwandige Aufbau des ver-
netztem Schrumpfmaterials (HDPE)
verleiht dem Material hohe Schlag-
und Eindruckfestigkeit.

¢ Niedrige Installationskosten durch ein-
fache und schnelle Montage ohne
besondere Vorrichtung.

e REPM/REPM-V ist nach DIN/EN 12068
gepriift und zugelassen.

e Wirtschaftliche Lagerhaltung durch
variable Manschette.
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1. Schrumpfschlauche

MWTM

Mittelwandiger Schrumpfschlauch
aus Polyolefin

Niederspannung

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellbezeichnung Abmessungen (mm)
H w
a (min.) b (max.) a (min.) b (min.)
MWTM 10/3-A/U
MWTM 10/3-1000/S 10,0 3,0 0.3 L
MWTM 16/5-A/U
MWTM 16/5-1000/S 160 20 03 W
MWTM 25/8-A/U
MWTM 25/8-1000/S e e S &L
MWTM 30/8-1000/S 30,0 8,0 0,4 2,0
i MWTM 35/12-A/U
Produktbeschreibung MWTM 35/12-1000/S 35,0 12,0 0.4 2,0
MWTM  ist ein  mittelwandiger mmm 50;1 6'/1W . 50,0 16,0 0,5 2,0
Schrumpfschlauch  zur elektrischen 50/16-1000
Isolation, zum Abdichten und als MWTM 63/19-A/U
Korrosionsschutz von Bauteilen. MWTM 63/19-1000/S 63,0 190 0.6 2,4
MWTM 75/22-A/U
MWTM 75/22-1000/S 75,0 22,0 0.6 2.7
Besondere Merkmale MWTM 85/25-1000/U
MWTM 85/25-1000/S L e e e
Temperaturbereich: MWTM 95/29-1000/U
-40 °C bis +120 °C (unbeSChiChtet) MWTM 95/29-1000/S 95,0 29,0 0,7 3,1
-40 °C bis +90 °C (beschichtet) , y
MWTM 115/34-1000/U
115,0 34,0 0,7 3,1
Elektrische Durchschlagsfestigkeit: MWTM 115/34-1000/S
14 kV/mm MWTM 140/42-1000/U
MWTM 140/42-1000/S 140,0 42,0 0.7 3.1
Farbe: MWTM 160/50-1000/U
schwarz a
MWTM 160/50-1000/S UL A0 o £
Lieferform: MWTM 180/60-1000/U
A/U = Spulenware MWTM 180/60-1000/S 180,0 60,0 0.7 3.1
ge;krl]iﬁf;:eicgcmete e MWTIVE195/102-1000/1) 195,0 102,0 07 3,1
’ MWTM 195/102-1000/S ’ ’ ’ ’
Halogenfrei MWTM 245/80-A/U 245,0 80,0
UV-besténdig MWTM 285/135-A/U 285,0 135,0

Weitere GréBen und Langen auf Anfrage.
Abmessungshinweise siehe Seite 89.

Uberblick
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1. Schrumpfschldauche

WCSM

Dickwandiger Schrumpfschlauch
aus Polyolefin

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellbezeichnung Abmessungen (mm)

H w

a (min.) b (max.) a (min.) b (min.)
WCSM 9/3-1000/S 9,0 3,0 0,6 2,0
WCSM 13/4-1000/S 13,0 4,0 0,6 2,4
WCSM 20/6-1000/S 20,0 6,0 0,7 2,5
WCSM 33/8-1000/S 33,0 8,0 0,7 3,2
WCSM 43/12-1000/S 43,0 12,0 0,8 4,3
WCSM 51/16-1000/S 51,0 16,0 1,0 4,5
WCSM 70/21-1000/S 70,0 21,0 1,0 4,4 i
WCSM 85/25-1000/S 85,0 25,0 1,0 4,3 PrOdUKtbeSChrelbung
WCSM 105/30-1000/S 105,0 30,0 1,0 4,3 WCSM ist ein dickwandiger
WCSM 130/36-1000/S 130.0 36.0 1.0 4.3 SChrumpfSChIauch Zur elektrischen

’ ' ’ ' Isolation, zum Abdichten und als

WCSM 160/50-1000/S 160,0 50,0 1,0 4,3 Korrosionsschutz von Bauteilen, innen-
WCSM 180/50-1000/S 180,0 50,0 1,0 4,3 seitig mit HeiBschmelzkleber beschichtet.
WCSM 200/50-1000/S 200,0 50,0 1,0 4,3
WCSM 250/65-1000/S 250,0 65,0 1,0 4,3

Besondere Merkmale
Abmessungshinweise siehe unten.

Temperaturbereich:

-40 °C bis +90 °C

Abmessungshinweise Elektrische Durchschlagsfestigkeit:
14 kKV/mm
Wa
LR Wb Farbe:
i e T # schwarz
s oy - r r. =
I I.- ik Lieferform:
Had Hb kleberbeschichtete Schlduche,
| |I geschnitten, 1 m
Y LI ) B i | i
F l = L o Spulenware auf Anfrage
Kleber
Halogenfrei
UV-bestandig

Alle Abmessungen in mm
MaB H: Innendurchmeser
Ha: Durchmesser bei expandiertem Schlauch (Lieferform)
Hb: Durchmesser nach freier Schrumpfung
MaB W: Wandstérke
Wa: Wandstarke bei expandiertem Schlauch (Lieferform)
Whb: Wandstéarke nach freier Schrumpfung
Langenanderung nach freier Schrumpfung 0% bis -10%

Uberblick

Niederspannung 89
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3. Reparaturmanschetten

CRSM

Reparaturmanschetten fiir papier-
und kunststoffisolierte Kabel

Produktbeschreibung

CRSM Reparaturmanschetten dienen der
schnellen und dauerhaften Ausbesserung
beschadigter Kabelméantel und ermdgli-
chen eine wasserdichte und isolierende

Wiederherstellung des Metall- oder
Kunststoffmantels.
Die Verschlussschiene kann nach

Abkuhlen der Manschette entfernt werden.

Besondere Merkmale

e CRSM Reparaturmanschetten erfillen
die Anforderungen fir Kabelmantel-
prifungen gemas VDE 0298 Teil 1.

Uberblick
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellbezeichnung

CRSM 34/10-250/239

CRSM 34/10-500/239

CRSM 34/10-750/239 35 9
CRSM 34/10-1000/239

CRSM 34/10-1500/239

CRSM 53/13-250/239

CRSM 53/13-500/239

CRSM 53/13-750/239 54 15
CRSM 53/13-1000/239

CRSM 53/13-1500/239

CRSM 84/20-250/239

CRSM 84/20-500/239

CRSM 84/20-750/239 86 21
CRSM 84/20-1000/239

CRSM 84/20-1500/239

CRSM 107/29-250/239
CRSM 107/29-500/239
CRSM 107/29-750/239
CRSM 107/29-1000/239
CRSM 107/29-1500/239

CRSM 143/36-250/239

CRSM 143/36-500/239

CRSM 143/36-750/239 144 28
CRSM 143/36-1000/239

CRSM 143/36-1500/239

CRSM 198/55-250/239

CRSM 198/55-500/239

CRSM 198/55-750/239 203 50
CRSM 198/55-1000/239

CRSM 198/55-1500/239

CRSM 250/98-250/239

CRSM 250/98-500/239

CRSM 250/98-750/239 257 91
CRSM 250/98-1000/239

CRSM 250/98-1500/239

108 27

H
a b
(min.) (max.)

Abmessungen (mm)

w
a

(min.)

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,3

0,4

(max.)

2,4

2,0

2,0

2,0

1,8

21

o7

(min.)

110

270

340

455

640

810

(max.)

35

49

69

90

119

172

314

18

24

40

40

40

36,5

36,5

Montageanleitung: EPP 0004 INT
Andere Langen auf Anfrage.
Abmessungshinweise siehe Seite 89.

Informationen Uber Verschlussschienschieber finden Sie auf Seite 105.




Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

RFSM 45/15-500/123
RFSM 45/15-750/123

RFSM 65/20-500/123
RFSM 65/20-750/123
RFSM 65/20-1000/123

RFSM 95/30-500/123
RFSM 95/30-750/123
RFSM 95/30-1000/123

RFSM 125/40-500/123
RFSM 125/40-750/123

RFSM 165/55-500/123
RFSM 165/55-750/123

RFSM 205/65-500/123
RFSM 205/65-750/123

Bestellbezeichnung

H
a (min.)

45

65

95

125

165

205

b (max.)

15

20

30

40

55

65

Abmessungen (mm)

w

a

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

1,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

4,5

a (min.)

160

225

325

425

560

700

30

30

30

30

30

Andere Langen auf Anfrage.
Abmessungshinweise siehe Seite 89.
Informationen Uber Verschlussschienschieber finden Sie auf Seite 105.

Uberblick
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Bestellbezeichnung

Empfohlener Anwendungs-

Lieferlangebereich

bereich (mm @) (mm)
GelWrap-18/4-200 4-18 200
GelWrap-18/4-250 4-18 250
GelWrap-33/10-200 10-33 200
GelWrap-33/10-250 10-33 250
GelWrap-50/20-300 20-50 300
Uberblick
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Niederspannung

4. Reparaturmanschetten

RFSM

Glasfaserverstarkte
Reparaturmanschetten

Produktbeschreibung

RFSM Reparaturmanschetten werden
dariber hinaus als AuBenmantel bei
Ubergangsmuffen und Papierkabelmuffen
im Nieder- und Mittelspannungsbereich
sowie bei Raumtemperatur eingesetzt.

Besondere Merkmale

¢ RFSM Reparaturmanschetten erfillen
die Anforderungen fur Kabelmantel-
prifungen gemaB VDE 0298 Teil 1.

GelWrap
Reparaturmanschetten

Produktvorteile

Wenige Komponenten, schnelle und
einfache Montage

Technische Eigenschaften

e Zur Reparatur von beschadigten
Kabelmanteln.

e Mechanisch robustes Stretchmaterial,
gefillt mit PowerGel.

o1




1. Rohrauflager

System Uedur M1

Multiaxiales Rohrauflager
Unterflur

Produktbeschreibung

Das System Uedur® M1 ist ein multiax-
iales Rohrauflager fir den Unterflurbereich
und dient als Flachbettgleitlager fur
Rohrleitungen im Erdreich. Die Aufnahme
des Produktenrohres erfolgt durch
eine verzinkte Stahlhalbschale mit
dem jeweilig notwendigen Radius. Die
Stahlkomponenten sind nicht mit dem
Produktenrohr verklebt.

Als Korrosions- und mechanischer Schutz
der Leitung, wird im Lagerbereich ein glas-
faserverstérktes Material eingesetzt.

Eine wartungsfreie Funktionalitat ist
durch die Gleitkomponente A und der
Teflon® (PTFE) beschichteten Grundplatte
sichergestellt. Die sichere Klebung der
PTFE-Schicht wird durch eine chemische
Behandlung, dem ABT Verfahren, her-
gestellt. Die Nennweiten korrespondier-
ende Dimensionierung schlieBt ein FlieBen
des Kunststoffes” unter dem Flachendruck
aus.

Zur Sicherstellung der prinzipiellen
Gleiteigenschaft muss das Lager vor
eindringender Verschmutzung gesichert
werden. Dieser Abkopplungsbereich wird
durch einen flexiblen Kunststoffkragen
geschutzt und sichert damit den
Gleitbereich.

Das gute Verhalten bei Dynamischer-
und Zugbeanspruchung sowie
Tieftemperaturflexibilitdét ermdglicht eine
dauerhafte Abkopplung vom Erdreich bei
Lagerbewegungen.

Besondere Merkmale

Wartungsfrei

Temperaturbereich von -40 bis 100°C
Elektrisch nicht leitend

Geringe Reibwerte
Schwingungsdampfend

Einfache Installation

Fur alle Nennweiten einsetzbar
Flexibler Schutz vor eindringendem
Schmutz

92 Weitere Technologien

Weitere Technologien

Detailzeichnug

Bitumen/EPDM

Gleitplatte ST 37, verzinkt
Grundplatte ST 37

Flachstahl

Gleitkomponente B
Gleitkomponente A

Produktenrohr mit Werksumhllung
zusétzlicher mechanischer Schutz
Halbschale
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ABT: Acid Bonding Treatment
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FPS: Flexible Protection System

Anmerkungen

Gerne senden wir Ihnen ein individuelles Angebot fiir Applikation als Dienstleistung durch
unsere Service-Mitarbeiter zu.



System Uedur M1

Eigenschaften PTFE

Dichte ISO 1183

Mechanische Eigenschaften:

Streckspannung ISO 527
ReiBdehnung ISO 527
Zug-E-Modell ISO 527
Kugeldruckharte ISO 2039-1
Norm fiir Kugeldruckharte

Hérte Shore (A/D) oder ISO 868
Rockwell (R/L/M) ISO 2039-2

Elektrische Eigenschaften:

Dielektrizitatszahl bei 50 Hz IEC 60250
Dielektrizitatszahl bei 1 MHz IEC 60250
Spezifischer Durchgangswiderstand IEC 60093
Oberflachenwiderstand IEC 60093

Thermische Eigenschaften:

max. Temperatur kurzzeitig 300
max. Temperatur dauernd 260
min. Anwendungstemperatur -200

Chemische Bestandigkeiten:

mineralische Schmierstoffe bestandig
aliphatische Kohlenwasserstoffe besténdig
aromatische Kohlenwasserstoffe besténdig
Benzin bestéandig
schwache Mineralsduren besténdig
starke Minerals&uren besténdig
schwache organische Sauren bestandig
starke organische Sauren besténdig
oxidierende Sauren besténdig
schwache Laugen bestéandig
starke Laugen besténdig
Trichlorethylen besténdig
Perchlorethylen bestéandig
Aceton besténdig
Alkohole besténdig
heiBes Wasser (Hydrolysebesténdigkeit) bestandig
UV-Licht und Witterung besténdig

Weitere Technologien

21,16 g/cm2

10 MPa
350 %
420 19 MPa
28 MPa
H358/30

D55

2,1

2,1
Ohmem
Ohm

°C
°C
°C

Sonstige Eigenschaften

Transparenz (opak/transluzent/klarsichtig):
opak

Spezielle Eigenschaften

Gleitkoeffizient gegen Edelstahl im
Trockenlauf: 0,12-0,15

Gleitkoeffizient gegen Stahl im Trockenlauf:
0,18-0,23
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2. Rohrauflager

System Uedur M3

Multiaxiales Rohrauflager
Unterflur

Produktbeschreibung

Das System Uedur® M3 ist ein multiaxiales
Rohrauflager fir den Unterflurbereich, bei
der eine Lagerkomponente direkt mit dem
Produktenrohr verklebt wird. Es dient als
Flachbettgleitlager fur Rohrleitungen im
Erdreich. Hierbei wird eine wartungsfreie
Funktionalitat durch die Gleitkomponente
A und der Teflon® (PTFE) beschichteten
Grundplatte sichergestellt. Die sichere
Klebung der PTFE-Schicht wird durch
eine chemische Behandlung, dem ABT
Verfahren, hergestellt. Die nennweiten kor-
respondierende Dimensionierung schlief3t
ein ‘FlieBen des Kunststoffes” unter dem
Flachendruck aus.

Zur Sicherstellung der prinzipiellen
Gleiteigenschaft muss das Lager vor
eindringender Verschmutzung gesichert
werden. Dieser Abkopplungsbereich wird
durch einen flexiblen Kunststoffkragen
geschitzt und sichert damit den
Gleitbereich.

Das gute Verhalten bei Dynamischer-
und Zugbeanspruchung sowie
Tieftemperaturflexibilitdét ermdglicht eine
dauerhafte Abkopplung vom Erdreich bei
Lagerbewegungen.

Besondere Merkmale

Wartungsfrei

Temperaturbereich von -40 bis 100°C
Elektrisch nicht leitend

Geringe Reibwerte
Schwingungsdampfend

Einfache Installation

Fur alle Nennweiten einsetzbar
Flexibler Schutz vor eindringendem
Schmutz

94 Weitere Technologien

Detailzeichnug

Bitumen

Gleitplatte ST 37, verzinkt
Grundplatte ST 37
Zwischenrdume mit EP
Gleitkomponente B
Gleitkomponente A

NOoO o~ WOWN =

Produktenrohr mit Werksumhllung
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ABT: Acid Bonding Treatment

Anmerkungen

FPS: Flexible Protection System

Gerne senden wir Ihnen ein individuelles Angebot fir Applikation als Dienstleistung durch

unsere Service-Mitarbeiter zu.



System Uedur M3

Eigenschaften PTFE Sonstige Eigenschaften

. Transparenz (opak/transluzent/klarsichtig):
Dichte ISO 1183 21,16 g/cm? opak

Mechanische Eigenschaften:

Streckspannung ISO 527 10 MPa sPezie"e Eigenschaften
ReiBdehnung ISO 527 350 %

Zug-E-Modell ISO 527 42019 MPa Gleitkoeffizient gegen Edelstahl im
Kugeldruckharte ISO 2039-1 28 MPa Trockenlauf: 0,12-0,15

Norm fiir Kugeldruckharte H358/30 ) o .

Hérte Shore (A/D) oder ISO 868 Gleitkoeffizient gegen Stahl im Trockenlauf:
Rockwell (R/L/M) ISO 2039-2 D55 0,18-0,23

Elektrische Eigenschaften:

Dielektrizitatszahl bei 50 Hz IEC 60250 2,1
Dielektrizitatszahl bei 1 MHz IEC 60250 2,1
Spezifischer Durchgangswiderstand IEC 60093 Ohm e m
Oberflachenwiderstand IEC 60093 Ohm

Thermische Eigenschaften:

max. Temperatur kurzzeitig 300 °C
max. Temperatur dauernd 260 °C
min. Anwendungstemperatur -200 °C

Chemische Bestandigkeiten:

mineralische Schmierstoffe bestéandig
aliphatische Kohlenwasserstoffe besténdig
aromatische Kohlenwasserstoffe besténdig
Benzin bestéandig
schwache Mineralsduren besténdig
starke Minerals&uren besténdig
schwache organische Sauren bestéandig
starke organische Sauren besténdig
oxidierende Sauren besténdig
schwache Laugen bestandig
starke Laugen besténdig
Trichlorethylen besténdig
Perchlorethylen bestéandig
Aceton besténdig
Alkohole besténdig
heiBes Wasser (Hydrolysebestandigkeit) besténdig
UV-Licht und Witterung besténdig
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1. Heizbander

Zubehor und Montagehilfsmittel

Regelbare Heizbander

Frostschutz und Temperatur-
halten an Rohrleitungen

Bestellbezeichnung und Beschreibung

Bestellbezeichnung Beschreibung

X d Selbstregelndes FS-A-2X Frostschutzband, 10 W/m bei
__.-"f..’- Frostschutzband 5°C

FS-B-2X Frostschutzband, 26 W/m bei
5°C
Frostschutz- und
Temperaturhalteband, 31
FS-C-2X W/m bei 5°C. (Nicht fir das
Schnellverbindungssystem
RayClic geeignet)

Fiir FS-A-2X und FS-B-
2X:

VDE gepriiftes Schnell-
verbindungssystem
RayClic (Schutzart IP 68)

Anschlussgarnitur mit 1,5 m
Anschlussleitung

3 x 2,5 mm2 und einem
Endabschluss.

Haltebligel im Lieferumfang
enthalten

RayClic-CE-02

Endabschluss
7 RayClic-E-02 (Nur fur Anlagenerweiterungen +

15‘..._"_.- Reparaturen getrennt zu
bestellen)

Thermostate Einstellbereich: -5°C bis +15°C
Temperaturfihler im
Lieferumfang enthalten;
AT-TS-13 als Anlege- bzw.
Umgebungstemperaturfiihler
verwendbar.
Schaltstrom: 16 A

Einstellbereich: 0°C bis +120°C

Temperaturfuhler im

Lieferumfang enthalten;
AT-TS-14 als Anlege- bzw.

Umgebungstemperaturfihler

verwendbar.

Schaltstrom: 16 A

o
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1. Heizbander

Regelbare Heizbander

Frostschutz und Temperatur-
halten an Rohrleitungen

Bestellbezeichnung und Beschreibung

Bestellbezeichnung Beschreibung

Programmierbarer Elektronischer Thermostat mit
Thermostat mit Anlegefihler fur den Einsatz in
Alarmrelais Nicht-Ex-Bereichen.

Einstellbereich: 0°C bis +150°C
Digitale Anzeige von Temperatur

und Alarmen.

Direktanschluss des
RAYSTAT- Frostschutzbandes méglich.
CONTROL-10 Schaltstrom: 25 A

Alarm: 2 A (Potentialfrei)
Montage: auf besfestigungswin-
kel SB-100/SB-101 (wahlweise)
oder an der Wand

Sensortyp: Pt 100, Dreileiter-
Technik

Sensorlange: 3m

Kabelbinder Kabelbinder eyl
KBL-10 (100 Stk./Pkg.; 370 mm), Ca
UV-bestandig N
Aluminiumklebeband Aluminiumklebeband o ‘ﬂ.__-
fur Kunststoffrohre, Il? ! -~
ATE-180 Metallverbundrohre, i r [,‘JI
Edelstahlrohre und Glasrohre e L
(55m/Rolle, 63,5 mm breit) o RN
Aufkleber
: Vi g = e i 1 = Pl
Kennzeichnungsaufkleber s Heaspa e Y
LAB-ETL-CH (alle 5 m bei Aufputz- m1mﬂ|— In;
Rohrfiihrung) ¥
Anschlussgarnituren CCE-03-CR Anschlussgarnitur fir
fur FS-A-2x Zuleitungskabel und
und FS-B-2x Endabschluss & ATl @h
CE20-01 Anschlussgarnitur fir HWAT-L iﬁ ﬂ'ﬁ
fur FS-C-2x und M (Schrumpftechnik) -'j
CCE-03-CR CE20-01

Anschlussgarnitur fur HWAT-R
(Schrumpftechnik)

CE25-01

Montagezubeho6r 97



2. Zubehor

ISOTEST 4S

Technische Daten

MaBe und Gewicht Akku
Betriebsdauer
MaBe und Gewicht

Spannungsbereich 10-25 kV, 5 kV Schritte

Spannungswahl Stufenschalter

Spannungsform Unipolare Impulse

Impulsdauer <10 ps

Spannungsversorgung PB Akku 6V, 4,5 Ah, separates Akkufach

(90 x 45 x 120) mm, 0,9 kg
bis zu 9 Std. Betriebsdauer
(220 x 256 x 88) mm

Gehause o. Akku <3 kg
Produktbeschreibung Alarmton ca. 86 dB, Frequenz 3500 Hz
Verbindungskabel zum Prifgriff 1,5m

Der ISOTEST 4S ist ein unentbehr-
licher Partner zur schonenden Priifung
von unterschiedlichen Beschichtungs-
und Korrosionsschutzmaterialien mit
Hochspannung. Mittels extrem kurzer
Hochspannungsimpulse werden
Schichtstéarken von wenigen hundert
Mikrometern bis zu mehreren Millimetern
auf Poren, Risse oder schwer erkennbare
Transportschaden gepruft.

DIN 55670, DIN 28055, DIN 30670, DIN
Relevante Normen und DVGW Arbeitsblatter 4681, DIN 28063, DIN EN 14330 (iV),
DVGW 462/1, W400-2

Lieferumfang

ISOTEST 4S Priifgerat komplett mit Hochspannungspriifgriff inkl. Sicherheitstaster
PB Akku 6V - leicht auswechselbar im Akkufach

Ladegerat 230 V, 50 Hz

Erdkabel 15m mit stabiler Klemmzange und Geratestecker mit Erdungstiberwachung
Schlagfestes Kunststoffgehduse in robuster Gerétetasche komplett mit Tragegurt
Ausfuhrliche Betriebsanleitung plus Kurzanleitung

Ersatzbatterie / -Sicherungen fir Akku und Sicherheitstaster

Werks- / Kalibrierzertifikat

Besondere Merkmale

¢ Robuste Ausfiihrung, baustellentauglich

e Prifung auch von verschmutzen,
feuchten, selbst bedingt leitenden
Oberflachen

e Schneller Akkuwechsel — auch vor Ort

® Drei Erdungsmdglichkeiten — auch Service

kapazitiv ISOTEST Gerate sind PTB rickflhrbar kalibriert und erhalten ein entsprechendes
¢ Prifung von vollsténdig isolierten Werkszertifikat, dass von allen akkredidierten Zertifizierungsstellen anerkannt wird.

Objekten

e NOT-AUS Sicherheitsmodus tber
Schalter

Keine elektrostatische Aufladung des
Priflings

Automatische Uberwachung des
Erdsteckers

Geringe Materialbelastung durch kurze
Prifimpulse

Mit Schulter- und Bauchgurt zu tragen
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ISOTEST 4S

Montagezubehor

Zubehor

Transportbox fiir Gerat und Zubehor
Transportbox fiir ISOTEST® 3P, 4S,
Aluminium-Ausfihrung fiir Gerat und
Zubehor

AbmaBe: 667 x 350 x 340 mm B x H x T)

Elektroden

Flachbiirsten aus Messing

Erhaltlich in den Langen: 50 bis 1000 mm
Universell fiir die unterschiedlichsten
Oberflachen einsetzbar, z.B. fir die
Behalterprifung.

Ausfihrung: Hochwertige Messing-
Vollblrsten, extrem robust und langlebig fur
hdchste Prifsicherheit

Flachbiirsten aus leitfdhigem Gummi
Erhaltlich in den Langen: 50 bis 600 mm
Flachblrsten aus leitendem Spezialgummi
eignen sich besonders zur Priifung

von empfindlichen Oberflachen, z.B.
Dinnbeschichtungen.

Spiralelektroden

Die Spiralelektroden rollen besonders leicht
und gleichmaBig ab und garantieren so eine
einwandfreie Messung.
Korrosionsbestandige Ausfiihrung aus
poliertem Edelstahl.

Eine Fuhrungsgabel ist fir die Prifung mit
Spiralelektroden unbedingt erforderlich.

Weiteres Zubehor

Erdungszubehér:

e Schlepperde mit Stecker

e Akku Erdstab mit 2 m Erdkabel und
Klemmzange

e Erdkabel mit Stecker

e Erdkabel beidseitig mit Klemmzange

e Erdungsmanschetten aus leitfdhigem
Spezialgummi

Erdungsbirsten

Ladegerate und —kabel

Geratetaschen (Ersatz)

Flachbursten aus Messing mit

Winkelmechanik

Flachblrsten aus Edelstahl

Flachbursten aus Edelstahl mit

Winkelmechanik

Flachbursten aus leitfahigem Gummi mit

Winkelmechanik

Féacherbesenelektrode

Pinselbursten

Segmentierte Spiralelektroden

Fihrungsgabel

Halbrundbursten

Blurstenelektroden fur Rohrinnenprifung

Isolierhandgriff
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3. Rohrschutzmatte

Rockstop M 500-4/M 1000-5
Rohrschutzmatte

Produktbeschreibung

Die Rockstop-Rohrschutzvliese schiitzen
erdverlegte Rohrleitungen vor steini-
gem bzw. felsigem Aushubmaterial. Der
Vliesstoff besitzt durch sein verfestigtes
Fasergewebe eine hohe ReiBfestigkeit
und bietet somit einen optimalen mech-
anischen Schutz. Es gibt sie je nach
Anforderungen in verschiedenen
Geotextilrobustheitsklassen. Die
Rockstop-Rohrschutzvliese kénnen indi-
viduell auf die gewlinschte GréBe konzep-
tioniert werden.

Besondere Merkmale
e schnelle Montage

e hoher mechanischer Schutz durch
verfestigten Vliesstoff

¢ hohe ReiBfestigkeit
* hohe Witterungsbesténdigkeit
* Robustheit

e hohe Flexibilitat

100 Montagezubehér

Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

M 500-4 M 1000-5

enspricht nach FGSV-Merkblatt

der Geotextilrobustheitsklasse (EfRl 4 o

Duchschnitts-Flachengewicht 5

DIN EN 965 (9/m? 500 1000

Dicke nach DIN EN 964

bei 2 kN Auflast (mm) 6,56 10

bei 20 kN Auflast 4,79 8,2

Hochstzugkraft

langs 17,1 31

quer (kN/m) 33,1 63

DIN EN ISO 10319

Hoéchstzugkraftdehnung

langs o 135 130

quer &) 100 95

DIN EN ISO 10319

Stempeldurchdriickkraft x 3,63 7,4

X-S (kN) 3,44 6,7

DIN EN ISO 12236

Durchdriickverformung

DIN EN SO 12236 (mm) 783 80,2

Kegelfallversuch Lochdurchmesser

DIN EN 918 (mm) 6.4 1.9

Wirksame Offnungsweite

E DIN EN ISO 12956 (mm) 0,102 0,09

Wasserdurchlassigkeit kV

E DIN 60500-4 (10-3m/s) 452 6

RollengroBe (m) 0,5 od. 1,0 x 50
Bestellbeispiel

Rockstop M 500-4-100-50

Uberblick

Rollenlange in m

Rollenbreite in cm

- Typenbeschreibung



Rockstop M 500-4/M 1000-5

Montageablauf

1. Den zu schitzenden Bereich mit
mindestens 50mm Uberlappung mit der
Rohrschutzmatte Gberdecken. Die
Uberlappungen in Umfangsrichtung sollte
mindestens 100mm betragen.

2. Das Vlies kann mit Klebebandern fixiert
oder mit einer weich eingestellten
Propangasflamme sicher verschweiBt
werden.

3. Die Rockstop-Rohrschutzmatte bietet
nun einen erhéhten Schutz vor mecha-
nischen Belastungen.
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4. PE-Reiniger

PE-Reiniger
fiir Kunststoffrohre

Produktbeschreibung

Der HSP PE Reiniger besteht aus 99,9 %
Ethylalkohol und entfernt riickstandsfrei
Verschmutzungen auf glatten Oberfldchen.
Sehr gut kann der HSP-PE-Reiniger z.B.
zum Entfernen von Klebstoffresten einge-
setzt werden.

Besondere Merkmale

99,9% Ethylalkohol

® keine betdubenden Dampfe
o frei von dtherischen Olen

e Wassergefahrdungsklasse |

e umweltfreundlich, da biologisch
abbaubar

e sehr gute Reinigungseigenschaften
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Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Inhalt VPE
1 Liter 20 Flaschen im Karton
Verarbeitung

Sicherheitsverschluss durch gleichzeitiges driicken und drehen entfernen. Weiche,
nicht farbende und fusselfreie Papier- oder Stofftlicher gut mit dem HSP-PE-Reiniger
befeuchten und die zu verschweiBenden Flachen damit sdubern. AnschlieBend trocken
reiben.

Bemerkung
e \erschlusskappe nach Gebrauch stets gut verschlieBen
e HSP-PE-Reiniger ist feuergeféhrlich

e Um ein Entfetten der Haut zu vermeiden empfehlen wir eine geeignete Hautcreme zu
verwenden.

e Aus Losungsmitteldampfen kann sich ein explosives Gas-Luftgemisch bilden, deshalb
fur eine ausreichende Belliftung sorgen. Nur fir gewerbliche Anwendung.

Die Angaben und Vorschldge zum Einsatz unserer Produkte beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen. Da unsere Materialen in unterschiedlichen Einsatzbereichen
angewandt werden, empfehlen wir ausreichende Eigenversuche um die Eignung unserer
Produkte fUr die beabsichtigten Anwendungen sicher zu stellen. Eine Haftung kann nicht
Ubernommen werden.



Auswahltabelle - Bestellangaben - Abmessungen

Inhalt VPE
150 Tucher/Dose 12 Dosen im Karton
Verarbeitung

Vor Gebrauch die Dose aufschrauben und den Folienbeutel mit den Reiniger-Tlchern
herausnehmen. Zum einfachen Offnen ist der Folienbeutel eingekerbt und kann hier
ohne Hilfsmittel aufgerissen werden. Aus der Rollenmitte ein Tuch fassen und durch den
Kreuzschlitz der Schraubkappe ziehen - es geht sehr einfach, wenn der Anfang zu einer
Spitze gedreht wird.

Bemerkung

e Die Verschlusskappe stets gut verschlieBen um das Austrocknen der HSP-PE-
Reiniger-Tiicher zu vermeiden.

e Um ein Entfetten der Haut zu vermeiden empfehlen wir eine geeignete Hautcreme zu
verwenden

e HSP-PE-Reiniger-Tlcher sind feuergefahrlich. Aus Lésungsmitteldampfen kann sich
ein explosives Gas-Luftgemisch bilden, deshalb fiir eine ausreichende Bellftung
sorgen. Nur fur gewerbliche Anwendung.

Die Angaben und Vorschldge zum Einsatz unserer Produkte beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen. Da unsere Materialen in unterschiedlichen Einsatzbereichen
angewandt werden, empfehlen wir ausreichende Eigenversuche um die Eignung unserer
Produkte fiir die beabsichtigten Anwendungen sicher zu stellen. Eine Haftung kann nicht
Ubernommen werden.

5. PE-Reinigungstiicher

PE-Reiniger-Tucher
fiir Kunststoffrohre

Produktbeschreibung

Die HSP-PE-Reiniger-Tucher sind mit
einer mehr als 95%igen Ethylalkohol
Reinigungslésung getrédnkt und ent-
fernen rlckstandsfrei Verschmutzungen
auf glatten Oberflachen. Sehr gut kon-

nen die Tucher z.B. zum Entfernen von
Klebstoffresten eingesetzt werden.

Besondere Merkmale

* > 95 % Ethylalkohol

e Keine betdubenden Dampfe
e Frei von &therischen Olen

e Wassergefahrdungsklasse |

e Umweltfreundlich, da biologisch
abbaubar

e |nhalt 150 Tlcher

¢ Robuster, baustellengerechter
Schraubverschluss

e Nachflllbar
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6. Werkzeuge fur den

Rohrleitungsbau
Werkzeuge fiir den Rohrleitungsbau
Mit dem richtigen Werkzeug sind Umhiillungsarbeiten im Rohrleitungsbau kein
Problem!
Umhiillerkoffer
Umbhiillerkoffer

... komplett bestuckt.

Ein Werkzeugkoffer fur alle Korrosionsschutzarbeiten.

Werkzeugkoffer
... in verschiedenen Ausfihrungen und GréBen.

Werkzeugkoffer schwarz aus Aluminium:
MaBe: 46 x 34 x 15 cm

Werkzeugkoffer silber aus Aluminium:
MaBe: 46 x 34 x 15 cm

Werkzeugkoffer schwarz aus Aluminium:
MaBe: 58 x 39 x 24 cm
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Werkzeuge

Propangasbrenner

Kleinwerkzeug-Set

Montagezubehor

Propangasbrenner

bestehend aus:

e 1 Handgriff mit Sparautomatik

e 1 Einsatz 40mm

e 5 m einwandiger Hochdruck-
schlauch

e Schlauchbruchsicherung

e Konstantdruckregler

Wird bereits komplett montiert

ausgeliefert.

Kleinwerkzeug-Set bestehend

aus:

¢ 1 Drahtbirste, 5-reihig

e 1 Spachtel

e 1 Qualitdtsmesser mit
Ersatzklingen

e 1 stabiler Zollstock

e 1 Spezialstift

e 1 Paar Handschuhe

Montagehilfsmittel

7. Werkzeuge und
Montagehilfsmittel

Schmirgelleinen
25 m Rolle oder
50 m Rolle, Kérnung 60

PE-Raspel mit

Ersatzklingen
Kunststoffraspel zum Anfasen des
Stahl-/PE-Ubergangs an Rohren

Verschlussschienen-
schieber

zum Aufschieben von Verschluss-
schienen an geteilten
Schrumpfmanschetten

Temperatur-
messstreifen

Silikonroller

Arbeitshandschuhe
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Unsere Partner sind unter anderem:

Allgemeines




Bemerkung

Die hier enthaltenen Angaben - einschlieBlich der Abbildungen und grafischen Darstellungen
- entsprechen dem aktuellen Stand unserer Kenntnisse und sind nach bestem Wissen
richtig und zuverlassig. Sie stellen jedoch keine verbindliche Eigenschaftszusicherung dar.
Eine solche Zusicherung erfolgt nur Uber unsere Erzeugnisnormen. Der Anwender dieses
Erzeugnisses muss in eigener Verantwortung tber dessen Eignung fur den vorgesehenen
Einsatz entscheiden. Unsere Haftung flr dieses Erzeugnis richtet sich ausschlieBlich nach
unseren Allgemeinen Geschéftsbedingungen.
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